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1. Kayttokohteet

ACN-ja ACW -aksiaalipuhaltimet ovat
lujatekoisia vakiopuhaltimia, jotka ovat
tarkoitetut teollisuus- ja laivakayttoon.

2. Kasittely

2.1 Merkinnit

ACN-ja ACW-puhaltimet on varustettu
arvokilvelld, josta ilmenee Novencon
nimi, osoite, tuotetyyppi (esim. ACN
1000/380) valmistus, tilausnumero, pai-
no ja pydrimisnopeus.

Lisaksi laitteessa on moottorin arvokilpi

MU 13326 0306

asianmukaisine tietoineen.

2.2 Paino

Kuvissa 1 ja 2 ilmoitettu kokonaispaino
koskee aksiaalipuhallintyyppeja ACNja
ACW.

Kokonaispaino méaraytyy puhaltimen
tyypin/koon ja suurimman moottori-
koon mukaan. Paino on ilmoitettu
kilogrammoina.

Moottoreiden painotiedot ovat ABB:n,
valmistamien moottoreiden mukaan, ja
koskevat 4-napaisia moottoreita

(kuva 4).

2.3 Kuljetus

ACN-ja ACW-aksiaalipuhaltimet toimi-
tetaan kuormalavoilla tai alustoilla, joita
voidaan kasitella haarukkatrukeilla.

3. Varastointi

ACN- ja ACW-aksiaalipuhaltimia voi-
daanséilyttda ulkona 1 kuukauden ajan,
jos pakkaus on ehja. Ilman pakkausta
laitteita tulee sdilyttda katoksessa.
Sisétiloissa laitteita voidaan sdilyttaa jo-
pa 6 kuukautta, jos sdilytystila on hyvin
tuuletettu eiké siind esiinny kosteuden
tiivistymista.

) Moottorin koko
Puhaltimen
koko -71 -80 -90 -100 -112 -132 -160 -180 -200 -225 -250 -280
ACN 250 17,3
o |ACN 315 20 23,5
m§ ACN400 |335 37 43 505
%5’3 ACN 500 48,5 52 58 65,5 69 90
% 2 ACN 560 61,5 65 71 78,5 82 103 142
'E X |ACN 630 66,5 70 76 83,5 87 108 147 205
%,9; ACN 710 79,5 83 89 96,5 100 121 160 218
= S ACN 800 88,5 92 98 105,5 109 130 169 227
2 ACN 900 104,5 108 14 1215 125 146 185 243
ACN 1000 150 157,5 161 182 221 279
ACN 900 165 240 298
f% o |ACN 1000 205 244 337 382
% E ACN 1120 154 215 262 354 410 489
'E = |ACN 1250 175 240 278 375 432 510 574
% 3 ACN 1400 251 356 414 470 549 623 864
= ACN 1600 496 621 660 901

Kuva 1. ACN-mallin kokonaispaino (moottori mukaan luettuna)

Puhaltimen Moottorin koko
koko -71 -80 -90 -100 -112 -132 -160 -180 -200 -225 -250 -280
ACW 250 | 29,5
o |ACW315 | 38,5 42
m% ACW 400 | 54,5 58 64 715
jgg ACW 500 | 67,5 71 77 845 88 109
f_‘ug ACW560 | 96,5 100 106 113,5 117 138 177
'gﬁ ACW 630 |[105,5 109 115 122,5 126 147 186 244
29 |acw710 [127,5 131 137 1445 148 169 208 266
Zg- ACW 800 |144,5 148 154 161,5 165 186 225 283
2 | Acw 900 1725 176 182 189,5 193 214 253 311
ACW 1000 206 213,5 217 238 277 335
ACW 900 230 304 362
f% o ACW 1000 291 330 388 430
(i‘(: E ACW 1120 287 347 387 445 487 566
ﬁ = |ACW 1250 333 397 437 495 537 616 655
% S ACW 1400 398 512 570 612 690 730 959
= ACW 1600 684 763 802 1032

Kuva 2. ACW-mallin kokonaispaino (moottori mukaan luettuna). Puhaltimen ulkovaipan  ai-

nevahvuus 6 mm



. Moottorin koko
Puhaltimen
koko -71 -80 90 -100 -112 -132 -160 -180 -200 -225 -250 -280
ACW 250
o |ACW 315 50,5 54
rﬁ ACW400 | 745 78 84 915
fgg ACW 500 |102,5 106 112 119,5 123 144
%2‘ ACW 560 |129,5 133 139 146,5 150 171 210
'E X |ACW630 |143,5 147 153 160,5 164 185 224 282
%,?; ACW 710 |1785 182 188 1955 199 220 259 317
= ; ACW 800 |201,5 205 211 2185 222 243 282 340
2 ACW 900 (2455 249 255 2625 266 287 326 384
ACW 1000 294 301,5 305 326 365 423
ACW 900 304 378 436
f% o |ACW 1000 341 417 475 518
% E ACW 1120 392 453 492 550 592 671
'E = |ACW 1250 464 528 568 626 668 747 786
% S ACW 1400 553 667 725 767 846 885 1114
= ACW 1600 861 940 980 1209

Kuva 3. ACW-mallin kokonaispaino (moottori mukaan luettuna). Pulhaltimen ulkovaipan

ainevahvuus 10 mm

Moottori- -71 -80 -90 -100 -112
tyyppi

Moottorin 6,5 10 16 23,5 27
paino kg

=1lS2

-160  -180 -200 -225 -250 -280

48 87 145 190 270 305 535

Kuva 4. Moottori valmistaja ABB:n 4-napaisen moottorin tiedot

Varastointipaikka ei saa olla alttiina tari-
nélle, joka voi vaurioittaa moottorin laa-
kereita. Jos varastointi jatkuu yli 3 kuu-
kautta, siipipy6rda on saannollisesti
pyoraytettava kasin.

4. Asennus

4.1 Tarkastukset ennen
kiinnitysta
Ennen koneen kiinnitysta on varmistet-
tava, ettd siipipyora pyorii vapaasti ko-
telossaan. Siipipyoran siipien ja kotelon
seindmaén vélisen etdisyyden tulee mah-
dollisuuksien mukaan olla joka puolella
yhtéd suuri.

4.2 Kiinnitys

Puhaltimessa on nuoli, joka osoittaa il-
man virtaussuunnan puhaltimen kote-
lon lapi. Laite asennetaan siten, etté il-
man virtaus tapahtuu haluttuun suun-
taan.

Puhallin suositellaan asennettavaksi
alustalle (saatavana lisdvarusteena),
mutta se voidaan myo0s ripustaa vaipan
laipoista tai asentaa erikoiskannattimien
varaan.

Kannattimet eivit saa estdd ilman vapaa-
ta virtausta.

Kun puhallin on kiinnitetty lopullisesti
paikoilleen on varmistettava, ettd siipi-
pyora pyorii vapaasti kotelossaan.

Jos moottorissa on kondenssiveden pois-
toaukko, puhallin on asennettava siten,
ettd poistoaukko on alaspdin (matalin
piste).

Aksiaalipuhaltimen tehon ja melutason
kannalta on erittdin tarkeas, ettd ilman
virtaus on esteetdnta ja ettd siind ei esiin-
ny pyorteita.

4.3 Asennuskonsoli

ACN- ja ACW-puhaltimien kiinnitysja-
lat koostuvat kahdesta levysta (5, pos.
01).

Halkaisijaltaan 630 mm tai sitd suurem-
missa puhaltimissa kédytetdan 2 kpl tuki-
palkkia (pos. 02) jotka asennetaan kiinni-
tysjalkojen véliin kokoonpano-osilla
(pos. 03).

Puhaltimen véarindiden siirtyminen ym-
péristoon voidaan estéé laitteen ja kiin-
nitysjalkojen viliin sijoitettavien téri-
ndnvaimentimien avulla ja kdyttamalla
kanavissa joustavia liittimid puhaltimen
edessd ja takana (saatavana lisdvarus-
teena).

Térindnvaimentimet (kuva 6, pos. 06)
kiinnitetdan jalkojen alle pulteilla (pos.

05).

Kuwva 5.

Perustukseen/lattiaan kiinnitettavat
asennuslevyt (pos. 07) kiinnitetddn ku-
mielementin pohjaan.

Alustan vérahtelytaajuuden tulee olla
vahintdan 20 % puhaltimen py6rimisno-
peudesta.

Tarindanvaimentimien tehtivana on var-
mistaa, ettd asennuksen ominaisvarah-
telytaajuus ei ylita 10 Hz ja ettd vaimen-
nus on vahintddn 80 % kierrosluvulla
1500/min.

Kuwva 6. ACN varustetuna vaaka-asennus-
jaoilla ja tdrinindnvaimentimilla

4.4 Kanavaliitinta

Jotta puhaltimien teho vastaisi mitoitus-
kédyrid, puhaltimet on liitettiva

kuvien 7 ja 8 mukaisesti kanaviin.

Kuwa 8. Varustettuna imukartiolla, kana-
vaan puhallusta varten



Puhaltimien tuloilmakanava tai imukar-
tio on toteutettava siten, ettd ilman vir-
taus on tasaista ja esteetontd. Kanavassa
ei esim. saa olla jyrkkid mutkia valit
tomasti tuloaukon edessa. Joustavat
liitokset on sijoitettava kotelon etuosaan
etaisyydelle, joka on vahintaan puolet
aksiaalpuhaltimen halkaisijasta.
ACN-ja ACW-puhaltimet voidaan seka
imu- ettd painepuolella liittdd pyoreisiin
kanaviin.

ACN-puhaltimille toimitettavat laipat
ovat vakiona EUROVENT 1/2 mukaan.
ACW-puhaltimille toimitettavat laipat
ovat vakiona DIN 24154 osa 4 mukaan.
Laitoksissa, joissa esiintyy korkeita vé-
réhtelytasoja tai kuormituksia, puhalti-
men ja kanavan véliin on asennettava
joustava liitos. Kanavia ei saa missaan
vaiheessa kannattaa pelkan puhaltimen
varassa. Laitteen ympérille on jatettava
riittdva tyoskentelytila, jottei asennus- ja
purkamisty6td ja kunnossapitoa tarpeet-
tomasti vaikeuteta.

4.5 Sahkoliitanta

Sahkoliitdnnat tehdddn joko suoraan
moottorissa olevaan kytkentarasiaan tai
puhaltimen ulkopuolella sijaitsevaan.
3-vaihemoottorit kytketaan kytkenta-
rasian kannen sisdpuolella olevan kyt-
kentdkaavion mukaisesti.
1-vaihemoottorit katso kohta 1-vaihe-
moottoreiden kytkentdkaavio, vaihtuva
moottori. Kun moottori on kytketty tar-
kista, ettd siipipyoran pyorimissuunta
on kaavussa olevan nuolen mukainen.
Kaksisuuntaisilla puhaltimilla (molem-
piin suuntiin pydrivat) on oltava aika-
viive varmistaakseen ettd siipipyora on
kokonaan pysédhtynyt ennen uudelleen-
kaynnistysta.

5. Kayttéonotto

5.1 Toimenpiteet ennen
kadyttoonottoa
Ennen kéyttbénottoa varmistetaan, etta
puhallinvaippa ja kanavaliitintd ovat
puhtaita ja ettd niihin ei ole jadnyt tyoka-
luja tai vieraita esineita.
Samoin varmistetaan, ettd sahkokytken-
td tayttdd voimassa olevat maaraykset ja
ettd puhallinjdrjestelmén eteen ja taakse
mahdollisesti asetettu verkko on oikein
kiinnitetty ja ettd puhallin pyo6rii nuolen
osoittamaan suuntaan (tarkistetaan
kaynnistdmalld puhallin hetkeksi).

5.2 Y/A kdynnistyksella
varustetut moottorit

Rele on sdddettava lasketun kaynnistys-

ajan mukaan.

5.3 Kdynnistys

Kéynnistéd puhallin.

Varmista, ettei laitteesta kuulu epétaval-
lisia &dnid. Varmista, ettd varahtelytaso
on normaali. Véaradhtely ei puhaltimen
normaalikdyntinopeudella saa ylittda

7 mm/s rms* mitattuna moottorin paas-
td ja kahdesta pisteestd, jotka ovat 90°:n
kulmassa toisiinsa ndhden. Jos varahtely
on tatd suurempaa, puhallin on tasapai-
notettava. Kiintedsti asennetun puhalti-
men vérahtelytaso ei saa ylittad 11 mm/
s rms*.

Vapaasti asennetun tai varindnvaimenti-
milla varustetun puhaltimen enimmadis-
véardhtelytaso on 18 mm/s rms*.
Puhaltimen normaali toiminta varmiste-
taan puolen tunnin koekaytolla.

*ISO 2954, Maaraykset varahtelymitta-
uksissa kaytettaville mittauslaitteille.

6. Kunnossapito

6.1 Varmistus ennen tarkastuk-
sia tai kunnossapitotdita
Tarkastusta ja huoltotdita varten puhal-
lin on kytkettdva irti verkosta ja varmis-
tettava, ettd virta ei voi vahingossa kyt-

keytya uudelleen.

6.2 Puhaltimen vaippa
Puhaltimen ulkovaippa ei yleensé vaadi
tavanomaisen puhdistuksen lisaksi
muuta kunnossapitoa.

Jos vaippa on maalattu, maalipinnan
kuntoa seurataan ja pintaa korjataan tar-
peen mukaan.

6.3 Siipipyora

Roottorin siipien kulma on tehtaalla ase-
tettu halutun toimintapisteen (paine ja
virtaus) mukaan siten, ettd se vastaa kay-
tettyd pyorimisnopeutta.

Vérinattdman kdynnin varmistamiseksi
siipipy©réd on tdssd tilassa huolellisesti
tasapainotettu.

Jos kédyton aikana ilmenee varinoitéd, syy-
néd on yleensa polyn tai epdpuhtauksien

keradntyminen napaan tai siipipyoran
siipiin. Tallin ndma osat on puhdistet-
tava. Jos varingita esiintyy taman jal-
keenkin, on valittdmasti otettava yhteyt-
td ammattitaitoiseen henkilostoon, silla
jatkuva vdrind lyhentéa siipipyoran sii-
pien ja moottorin laakereiden kaytto-
ikaa.

6.4 Moottori

Normaalisti moottori ei laakereita lu-
kuunottamatta vaadi kunnossapitoa.
Viittaamme moottorin valmistajan ohjei-
siin.

6.5 ACN/ACW -puhaltimen
moottorin irrotus (kuva 9)
Ennen tyon aloittamista laitteesta kat-
kaistaan virta ja moottorin kaapeli irro-
tetaan. Sen jdlkeen irrotetaan puhalti-
men imu- ja painepuolen mahdolliset
kanavat. Sitten irrotetaan siipipyoran
keskidintiruuvi (pos. 01) sekd keskidinti-
levy (pos. 02) ja navan suojus (pos. 03).
Siipipyora irrotetaan ulosvetajdlld, joka
kiinnitetdan navan kahteen kierrerei-
kdan (pos. 05).
Moottori irrotetaan avaamalla moottori-
suojuksen (pos. 06) ruuvit. Sen jélkeen
moottori (pos. 11) laippoineen (pos. 10)
voidaan irroittaa.
Puhaltimen irrottamisen yhteydessa yk-
sittdisid osia on késiteltdva varoen ja nii-
td on varjeltava kolhuilta, jotka saattavat
vaurioittaa moottoria ja muita osia.

6.6 ACN / ACW-puhaltimen
moottorin kiinnitys (kuva 9)
Huoltotoiden jalkeen moottori kiinnite-
tédan takaisin paikoilleen. Ennen pulttien
(pos. 06) kiristystd on varmistettava, etta
moottorin laippa (pos. 10) on oikealla
paikalla ja ettd moottorin akseli
on keskitetty puhaltimen vaipaan nih-
den.
Siipipyora (pos. 04) asennetaan mootto-
riakselille tyokalu, joka kiinnitetdan
moottoriakselin kierteitettyyn reikdan.
Siipipyo6ran napa kiristetddn niin, etta se
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tulee moottoriakselin laippaa vasten. Sit-
ten varmistetaan, ettd siipipyoran valys
on yhtd suuri kehén joka pisteessa.
Jollei ndin ole, moottorin asentoa taytyy
saatad kannattimesta.

Seuraavaksi kiinnitetdan keskidintiruu-
vi(pos. 01), keskidintilevy (pos.02)jana-
van suojus (pos. 03). Aluslevyt on puhal-
timen kokoamisen yhteydessa vaihdet-
tava. Moottorin kaapeli (pos. 13) liite-
tddn kytkentarasiaan (pos. 12). Lopuksi
mahdolliset ilmakanavat kiinnitetdan
paikoilleen.

Puhaltimen uudelleenkdynnistyksessa
on noudatettava kohdassa 5 (Kayttoon-
otto) annettuja ohjeita.

6.7 Aksiaalpuhaltimen siipien
saato

Siipipy6rén siipien kulma on sdddetty
tehtaalla erikoistyckaluilla asiakkaan
toivomusten mukaisesti.

Siipikulmaa voidaan tarvittaessa sddtaa,
jos puhaltimen tehoa halutaan muuttaa.
Tama edellyttdd, ettd moottorin kuormi-
tus sekd suurin sallittu siipikulma moot-
torin ilmoitettuun tehoon ndhden tunne-
taan (siipikulman sa&toa varten).

Jos siipikulmaa tarvitsee sdataa, pyy-
damme ensin ottamaan yhteyttd Noven-
coon.

Novenco voi toimittaa erikoistyokaluja
ja -ohjeita siipipyoran tasapainotusta
varten.

Pyyda esite "Siipikulman sdadossa tar-
vittavat tyokalut ja kdyttdohjeet".

6.8 Vianetsinti
Seuraavassa on esitetty joitakin kaytto-
héirididen mahdollisia syité:

Alhainen teho:

Tuloilman sy6tto6 tukkeutunut

— Pelti kiinni.

— Kanava tukkeutunut.

— Mahdollinen tulo- tai
poistoilmapuhallin pysdhtynyt.

— Moottorivika.

— Moottori ei kay.

— Siipipyoréd pyo0rii vddrddn suuntaan.

Melu/virind:

— Moottorin laakerit vaurioituneet.

— Puhaltimen tasapainotus virheelli-
nen.

— Siipipy6ran kuluminen/vaurioitu-
minen.

— Pultit/osat 16ysalla.

— Siipipy®ran siipien kulmat vaihtele-
vat.

DK-4700 Naestved
WWWw.novenco.biz

Tel. 44570 12 42 22
Fax +45 55 75 65 50
e-mail info@novenco.biz

— Ilman tulo tukkeutunut, mika voi joh-
taa "pumppausilmioon” josta seu-
rauksena jopa laitevaurioita. Korjaa
vika, ks. kohta "Alhainen teho".

7. Melutaso

Melutaso maaraytyy asennus- ja kdytto-
olosuhteiden mukaan, minka vuoksi
yleistd melutasoa ei voida ilmoittaa. Me-
lutaso voidaan laskea esitetietojen tai
ATK-pohjaisen laskentaohjelman avul-
la.

8. Vaatimustenmukaisuus-
ilmoitus

EU:n vaatimustenmukaisuus-
ilmoitus

Novenco A/S
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ilmoittaa, ettd aksiaalipuhaltimet ACN-
ja ACW 250-1600 on valmistettu
neuvoston direktiivien 98/37/EC mu-
kaisesti, jotka koskevat jasenvaltioiden
koneenrakennukseen soveltaman lain-
sddadannon yhdenmukaisuutta (koneen-
rakennusdirektiivit).

Valmistuksessa sovelletut standardit:

SFS/EN 292-1  Safety of machinery

part1

SFS/EN 292-2  Safety of machinery
part 2

EN 292-2/A1  Safety of machinery
part 2

SFS/EN 294 Safety of machinery -

Safety distances

SFS/EN 60204-1 Safety of machinery -
Electrical equipment
of machines Part 1 :
General Requirements

Edellytyksend on, ettd Novencon anta-
mia asennusohjeita noudatetaan.

Naestved, 01.03.2006
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Bjarne Serensen
Department manager
Novenco A/S



