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1. Johdanto

Ohjeissa esitellddan koneen asennus-
ja huoltotoimet. Imankésittelyko-
neen osat esitelldén erillisessa kap-
paleessa.

Kaikki kappaleet on esitelty ja nu-
meroitu sisdllysluettelossa, ja sekd
asennus- ettd huolto-ohjeet 10ytyvat
saman otsikon alta.

2. Kayttotarkoitus
Yleisilmastointijdrjestelmiin ja teol-
lisuuskdyttoon sopiva Climaster
ZCN vastaa ilman laatua ja méaardd
koskevia vaatimuksia.

3. Kasittely

3.1 Paino

Koneen kokonaispaino ja mitat seka
yksittdisten osien paino ja mitat on
ilmoitettu Climaster-koneille tarkoi-
tetun tietokoneen laskentaohjelman
tulosteessa.

3.2 Kootut yksikot

ZCN-tyypin kokoonpanoa voidaan
siirtdd haarukkatrukilla tai nostaa
runkoon asennetuista nostorenkais-
ta, kuva 3.1.

3.3 Osat
Jokaisessa osassa on neljd siirtojalus-
taa nostohaarukkaa varten.

Huom.: Trukin haarukoiden on yletytti-
vi koko yksikon leveydelle ja nostettava
osaa alustan molemmilta puolilta. Ko-
neen piidlli ei saa siirtid tai sdilyttid mi-
tddn.

Osia voidaan nostaa nosturilla nel-
jastd ylakulmiin asennetusta nosto-
renkaasta, kuva 3.2. Nosturia kiytet-
tdessd on turvallisuussyisté kaytet-
tavéa suojuksia kuvan 3.3 mukaisesti.
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Kuwa 3.1 - Kokonaisen ilmankisittelykoneen nostaminen.

Kuva 3.3

Kuva 3.2

4. Vastaanotto paikalla
Koneen saapuessa kokoamispaikal-
le tarkasta, ettd kone ei ole vahin-
goittunut kuljetuksen aikana ja ettd
toimitus sisdltda kaikki osat.

llmoita toimittajalle vilittomidsti vahin-
goista tai puutteista.



5. Varastointi

ZCN-tyypin koneen osat toimite-
taan muovipakkauksessa. Jos osia
sdilytetddn ulkona, ne on peitettdva
siten, ettd ilma padsee kiertimaan
kondensoitumisen estimiseksi. Osia
ei saa sdilyttdd pitkdaan ulkona.

Jos koneen osia varastoidaan pit-
kdan, pakkausmuovi on poistettava
kondensaation ehkdisemiseksi ja
osia on sdilytettdva sisitiloissa kui-
vassa paikassa.

Maalatut osat toimitetaan tavallises-
ti puisella kuormalavalla ja ne on pa-
kattu kuplapakkaukseen. Osia on
sdilytettava sisdtiloissa.
Ulkoasennukseen tarkoitettuja kat-
tolevylld varustettuja kokonaisia ko-
neita voidaan sdilyttdd ulkona, mut-
tane on peitettava siten, ettd ne eivit
likaannu ja ettd ilma paasee kierta-
maén peitteen alla.

6. Toimituslaajuus
Koottavaan, osissa toimitettavaan
ZCN-tyypin ilmankésittelykonee-
seen kuuluvat seuraavat osat:

6.1 Runko

ZCN-tyypin poikittaisilla kulmilla
varustettu runko toimitetaan osissa.
Runkoon kuuluvat tarvittavat osat,
mukaan lukien pultit ja kiinnikkeet
(3 + 4) osan kiinnittamiseksi run-
koonja sdatoruuvit (5) rungon tasaa-
miseksi.

Runko on pakattu pienelle kuorma-
lavalle.

Kiinnikkeet ja sddtdruuvit kuuluvat
varustepakkaukseen.

6.2 Osat/nimikyltti

Osat on merkitty kunkin osan nimi-
kylttiin luvuin 1-x.

Katso seuraava sivu.

6.3 Tiivistemateriaali
Jokaisen osan mukana toimitetaan
tarvittava maara (6) 12 x 6,4 mm:n it-

Kuva 6.0

seliimautuvia tiivistenauhoja liitos-
kohtien tiivistamiseksi.
Tiivistemateriaali sisdltyy varuste-
pakkaukseen.

6.4 Osien sisdinen kokoonpano
Osissa on neljd vapaalla reidlld va-
rustettua sisdistd kulmalevyad, jotka
kootaan 8 x 25 mm:n kuusioruuveil-
laja 8 mm:n nelidmutterilla. Y1i 1500
mm:n sivuissa on kiinnikkeet myos
sivujen puolivélissa.

6.5 Muovisuojukset

Jokaisen yksikon mukana toimite-
taan tarvittava maard suojuksia (8) ja
tappeja (9) kulmien suojaamiseksi
sen jdlkeen, kun nostorenkaat on ir-
rotettu.

6.6 Kahvat ja nelidavain
Nelitavain (11) kuuluu aina toimi-
tukseen. Kahvat (12) toimitetaan ti-
lattaessa. Jos puhallinta ei ole suojattu,
ili asenna puhaltimen luukun kahvoja.
Luukut on avattava nelioavaimella.
Osat 1oytyvat ruuvit ja tapit (2) sisél-
tavésta varustepakkauksesta.

6.7 Varustepakkaus

Kaikki edelld mainitut varusteet on
pakattu yhteen tai kahteen pahvilaa-
tikkoon médaran mukaan, ja ne on
eritelty pakkauslistassa. Osat on esi-

tetty kuvassa 6.0, ja ne kuvataan asi-
anomaisen otsikon alla.
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7. Kokoonpano

Koneen huoltosivun eteen on jatetta-
vé tyhjd alue koko koneen pituudel-
ta tarkastusta ja huoltoa varten.
Tarkastus: koneen eteen on jatettava
vahintddn 750 mm:n alue, jotta luu-
kut voidaan avata kokonaan.
Huolto: suosittelemme, ettd huolto-
alue on yhté leved kuin kone, jolloin
koneen kaikki osat voidaan vetad es-
teettd ulos.

7.1 Runko

Kokoa runko, kuten on esitetty ku-
vassa 7.1.

Runko voidaan koota useasta osasta,
jotka liitetddn yhteen liitoslevyillg,
kuva 7.2.

7.2 Alustan tasaus

Rungon on oltava tdysin vaaka-
suorassa. Koneen mukana toimite-
taan saatoruuvit tasausta varten.
Alustan rungon sddtéruuveille vara-
tut reidt on sijoitettu siten, ettd ruu-
vien vélinen etdisyys ei ylitd 1300
mm:d. Sddtéruuvit on aina asennet-
tava liitoslevyjen alle, kuva 7.2. Tu-
kipisteiden valinen etdisyys ei saa
koskaan olla yli 1300 mm.

Tamaé koskee sekd kokonaisia ettd
osiin jaettuja koneita huolimatta sii-
td, kdytetdanko sdatoruuveja tai

Kuva 7.3

muita tukivarusteita.

7.3 Osat
Kun olet tasannut rungon, aseta osat

NOVENCO

Industrivej 22 DK-4700 Naestved, Denmark

opel ZCN13/6 L Casing 4

Function
Code Ac

Serial/

Order No. 309711/0079-2000-4

Description

ACG-400/230, Max. 4695 RPM

Marking
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Kuva 7.4

Kuva 7.5

paikoilleen. Osista kdy ilmi niiden
kokoamistapa.

Osan numero on ilmoitettu nimikyl-
tissa.

Irrotasiirtojalustat ennen kuin asetat
osan rungon paalle. Asenna ja kiin-
nitd muovisuojukset (8) (kuva 7.5)
mukana toimitettavilla tapeilla (9).
Kun olet asettanut osan rungon
péélle (tai alla olevien osien péélle),
irrota nostorenkaat (kuva 7.3) ja
asenna muovisuojukset paikalleen
(kuva 7.4).



Kuva 7.6

7.4 Osien kokoaminen, rasvan-
poisto ja tiivistys

Kun olet asettanut osan 1 rungon
pdétyyn, kiinnitd osa rungon kul-
miin ruuvatuilla kiinnikkeilla (kuva
7.5) ja asenna kiinnikkeet (kuva 7.6)
osan sivuun 6,3 x 13 mm:n itsekier-
teittavilla ruuveilla. Kiinnita tiiviste-
nauha alustaan yhden osan sisdreu-
naa pitkin, kuva 7.7.

Ennen kuin kiinnitat tiivistenauhan,
poista rungosta rasva sopivalla ras-
vanpoistoaineella, esim. eméksiselld
HP2000-rasvanpoistoaineella, joka
on liuotettu veteen sekoitussuhteel-
la 1:10.

Aseta seuraavaksi osa 2 rungon
péaélle ja tyonna se mahdollisimman
lahelle osaa 1. Huolehdi, ettd osat
ovat tdysin vastakkain ja samassa
linjassa rungon tai alla olevien osien
kanssa.

Yhdista osat ruuveilla rungon sisé-
puolen kulmalevyistd (kuva 7.8.1).
Rungon on ehdottomasti oltava tay-
sin tasainen ja vaakasuora. Jos runko
ei ole tasainen, alusta taipuu, jolloin
ruuvien ja neliomutterien asentami-
nen kulmalevyihin saattaa olla vai-
keaa. Kulmalevyissa olevat reiét ei-
vét saa olla yhtddn suuremmat, jotta
osien kokoaminen tapahtuisi oikein.
Yli 1500 mm:n pituiset sivut yhdiste-
tddn myos keskeltd, kuva 7.8.2.

Koneen sisddn padsee tarkastusluu-
kuista tai irrottamalla sivupaneelin,

katso kappale ja kuva 8.1. Veda tar-

vittaessa ulos esteend oleva osa. Ase-
taruuvit kiinnikkeisiin ja kirista ruu-
veja 6 mm:n kuusioavaimella, kun-

nes osien viliin jad noin 1 mm:n vili,
kuva 7.8.3.

Tiivistenauha

Kuva 7.7

Kuva 7.8.1

Kuva 7.8.2

Kuva 7.8.3

Kuva 7.8.4

Asennajdljelle jadneet kiinnikkeet si-
vuihin tasaisille etdisyyksille 6,3x 13
mm:n itsekierteittavilla ruuveilla,
kuva 7.6.

Kun olet yhdistanyt koneen alaker-
roksen, jossa on kaksi ilma-aukkoa,
asenna padlle sijoitettavat osat sa-
malla tavalla ja tasaa osat samaan
linjaan alla olevien osien kanssa. Po-
raa lopuksi kunkin luukkuaukon
runkoprofiiliin 5,5 mm:n reikd (kuva
7.8.4), ja yhdista profiilit 6,3 x 13
mm:n peltiruuveilla. Ruuvaa kaksi
ruuvia puhaltimen luukkuaukkoon.

ZCN 7



7.5 Kattolevyjen asennus

7. Kiinniti tiivistenauhat jiljelli oleviin

kattolevyihin ja aseta levyt osan pdiille.

4. Poraa osaan reiit (kuva 7.14) ja kiin- Kuva 7.17.

niti suojaprofiili ruuveilla.

1. Kiinniti osaan tiivistenauha. Kuva
7.11.

5. Aseta kattolevyn ylospiin taivutettu ld. Kuva 7.18.
reuna suojaprofiilin alle ja laske kattole- .
vy osan piille. Kuva 7.15.

2. Laita suojaprofiileihin onttoniitit.
Kuva 7.12.

9. Kiinniti kattolevyt suojaprofiileihin.
Kuva 7.19.

6. Aseta osan piille U-profiili, jotta kat-
tolevyt laskeutuvat oikein. Kuva 7.16.

3. Aseta suojaprofiili osan piille. Etsi oi-
kea sijoituskohta laskemalla rungon ja

paneelien viilissi olevia onttoniitteji.
Tyonni seuraavaksi suojaprofiilia osan
pidtyd kohti. Kuva 7.13.

Jos osia on pariton miidrd, kiytd pidtyi
lahimpini olevia reikid; jos osia on pa-
rillinen mdrd, kiiyti paddysti kauimpa-
na olevia reikid.
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10. Poraa osaan reidt (kuva 7.20) ja kiin-  11. Kiinniti seuraavaksi suojaprofiili ja
niti kattolevyt ruuveilla - ilid unohda kattolevyt. Kuva 7.21.
nailonlevyd.

—f _—
\ /."" |
/"

12. Asenna U-listat katon liitoskohtiin.  13. Aseta tapit U-listojen piiihin. Kuva
Kuva 7.22. 7.23.

7.6 Ilmankadsittelykoneen
ulkoasennus
Ala kéyta ilmankisittelykonetta ra-
kennuksen katon osana. Koneen on
siis sijaittava kokonaisella katolla.
Kaikki ulkotiloihin asennettavat ko-
neen yksittdisten osien véliset pysty-
ja vaakasuorat liitoskohdat on tiivis-
tettdva huolellisesti sddnkestavalla
saumausaineella, esim. sopivalla si-
likonilla. Poista huolellisesti rasva
osien pinnoilta ennen saumausta.
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7.7 Putkitus

Putkitus ei saa héirita luukun avaus-
ta ja ilmankasittely-yksikon tarkas-
tusta ja kdyttoa.

Paneeleissa olevat putkiaukot on va-
rustettu tiivisteelld paneelin sisa-
puolelta. Tiiviste on asennettu pa-
neeliin ulkopuolelta.

7.8 Sahkoliitannat

Paneelien lapi kulkevien kaapelilapi-
vientien on oltava ilmatiiviitd, ja ne
on suojattava terdviltd reunoilta.

Ala johdota kaapelia tarkastusluuk-
kujen lapi. Sahaa kaapelildpiviennil-
le reiké pistosahalla ja asenna lapi-
viennit esimerkiksi kuvassa 7.24
osoitetulla tavalla. Paneelin sisdpuo-
lella oleva ldpivienti on ilmatiivis,
kun taas ulkopaneelissa oleva suojus
suojaa kaapelia ainoastaan terdvilta
reunoilta.

Vain valtuutettu sihkoammattilainen
saa tehdi sihkoasennukset, joiden on eh-
kiiistivi sithkdiskun vaaraa.

Liiti sihkolaitteet (puhallinmoottorit, pel-
timoottorit, sihkoiset kuumennuselemen-
tit, automaattiohjauskomponentit jne.)
hyviksytylli kaapelilla (liikkuvat osat, ku-
ten puhallinmoottorit, kumikaapelilla)
voimassa olevien siinndsten mukaisesti.
Turvakytkimet on asennettava asian-
mukaisten sdiddsten mukaan.
Lisétietoa sahkoliitinnoistd 16ydat

kustakin kappaleesta.

Levyssé oleva Kaapelin
reika ulkohalkaisija
19 mm 7-10 mm
23 mm 10-14 mm
29 mm 14-20 mm
38 mm 20-26 mm
48 mm 26-35 mm
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Kuva 7.24
Esimerkki paneelin kaapelilipiviennisti.

7.9 Kanavaliitanta

Liitd kanavat ilmankaésittelykoneen
imu- ja poistoaukkoihin LS-listoilla,
kuva7.25. Kanavan liitdnnéssa ei ole
tavallisesti tarpeellista kdyttda jous-
tavaa liitintdd (puhaltimen ja kote-
lon vilissd on tdrindnvaimennin ja
joustavat liitinnat). Lisdvarusteena
on kuitenkin saatavana ulkopuolisia
joustavia liitdnt6ja LS-listoilla tehté-
vaa asennusta varten.

'

Joustava lii- IJamwa
tantd

|
Ilmankdasitte-
Ilykone
Kuva 7.25.
Liitantd LS-listalla.

7.10 Vesilukko

"Marista" osista (jadhdytyspatterit, ris-
tivirtaustyyppiset levylammonvaihti-
met, kostuttimet ja suodattimet) tule-
vat tyhjennysputket on varustettava
vesilukolla. Novenco voi toimittaa
muovisen vesilukon, kuva 7.26. Vesi-
lukko on suunniteltu alipaineeseen ja
se on varustettu kuulalla, joten vesi-
lukko on tiivis my®&s silloin, kun se ei
ole tdynna vettd. Liitd vesilukko ko-
neessa olevan vesikaukalon tyhjen-
nysputkeen. Kaikki koneessa olevien
vesikaukaloiden tyhjennysputketovat

kierteettomid. Tyhjennysputkien ulko-
halkaisija on @32 mm.

Jotta vesilukko toimisi, lukossa olevan
veden pinnan (H-mitta) on oltava kor-
keampikuin koneen painekorkeus (Ap
ulko-/sisdpuolella vesilukossa).
Esimerkki: Ap = 550 Pa. H-mitan on
oltava vahintddn 55 mm, johon on li-
sattdvd suodattimien likaantumises-
ta johtuva lisddntynyt painehévio ja
10 mm:n varmuusvali: vahintdan
300 Pa vastaa 30 mm:4. Talloin H-mi-
tan on oltava vahintdén 85 mm. Suo-
sittelemme, ettd H-mitta on mahdol-
lisimman korkea.

Lyhennd putkea (6),jos vesilukko on
liian korkealla.

Liitd vesilukosta tuleva tyhjennysput-
ki putkeen, joka laskee vahintdaan 3 %o.
Tyhjennysputken pdan on oltava
avoin viemérin ylapuolella. Vesiluk-
ko on asennettava koneen jokaiseen
vesikaukaloon. Tyhjennysputkeen
(9) voidaan liittaa useita vesilukkoja,
mutta kaikkien tyhjennysputkien on
laskettava aina vahintaan 3 %o, ja
tyhjennysputken pdén on aina olta-
va avoin ja lattiassa olevan viemérin
ylapuolella.

2 - ’
——
~— _ 1 30-70 mm
¥

Kuva 7.26

Jalustalla varustettu sdatéruuvi

Runko

Vesikaukalo

Tyhjennysputki @32 mm:n ulkohalkaisija,
kierteeton

Kulma

Putki @32 mm

Vesilukko

Kuula

Tyhjennysputki @32 mm:n ulkohalkaisija,
kierteeton

LN .

O X N>

Saadettavilld jalustoilla varustetun
koneen vesilukon alipaine on enin-
tadn 1200 Pa.



7.11 Suuntauslevy

Asenna suuntauslevy keskipakopu-
haltimen ulospuhalluslaippaan, jos
siind on vapaa poistoaukko ilman
kanavaliitdntdd. Asenna suuntausle-
vy U-listoilla. Asenna U-listojen kul-
miin kulmasuojat. U-listat ja kulma-
suojat toimitetaan koneen mukana.

8. Konevaipan kuvaus
Koneen vaippa on rakennettu pa-
neelein ympéréidysta rungosta.
Runko kasataan yhdistdmalla liitos-
kohdat. Rungon reunat ovat pehme-
at ja pyoristetyt. Konevaippa on si-
sélta siled, joten puhdistaminen on
helppoa.

8.1 Paneelit

Paneelien paksuus on 50 mm, ja ne
koostuvat kaksikerroksisesta terds-
levystd, jonka vilissd on mineraali-
villaa. Sivupaneelit ruuvataan run-
korakenteeseen itsekierteittavilla,
6,3 x 13 mm:n ruuveilla ja 10 mm:n
levyiselld hylsyavaimella. Hylsya-
vaimen ulkohalkaisija saa olla kor-
keintaan 14 mm, jotta se mahtuu pa-
neelin ulkolevyn reidsta. Reika pei-
tetdan mustalla, muovisella reikita-
pilla. Padty-, yla- ja pohjapaneelit
kiinnitetddn runkoon sisdpuolelta it-
sekierteittavilla ruuveilla.
Jokaisessa paneelissa on itseliimau-
tuva tiivistenauha (9 x 4,5 mm).

Kuwva 8.

8.2 Luukut
Huoltosivulla on tiiviitd luukkuja,
joiden rakenne on periaatteessa sa-

manlainen kuin paneelien rakenne.
Luukuissa on mekaanisesti kiinni-
tetty kuminen tiivistenauha. Saranat
ovat sdddettavida. Luukkua voidaan
sdatad pysty-ja vaakasuunnassa loy-
sentdmaélld luukun takareunassa
olevia kuusiokantaruuveja. Kirista

ruuvit uudelleen sdadon jalkeen.

Kuva 8.2.

Luukuissa on kielilukot, joita kdyte-
tdan mukana toimitettavalla 8 mm:n
nelidavaimella. Vaihtoehtoisesti
asennetaan kahvat. Luukut avautu-
vat 180°, joten tarkastus ja huolto on
helppoa.

Kuwva 8.3.

Luukut voidaanirrottaa poistamalla
saranatapit, kuva 8.3.

8.3 Puhdistus

Climasterin vaipan sisdpinnasta ja eri-
tyisesti suodatinten edestd on puhdis-
tettava poly ja muut epdpuhtaudet.
Tee puhdistus imuroimalla, jotta kaik-

ki epdpuhtaudet poistuvat ilman, etta
ne levidvat koneen sisdtilaan. Puhdis-
ta ddnenvaimentimet samalla tavalla
kuin Climasterin vaippa.
ZCN-tyypin ilmankaésittelykoneen
osien yksityiskohtaiset huolto-ohjeet
esitetddn seuraavissa kappaleissa.

8.4 Tiiviys

Jos paneeleissa tai ovissa on esimer-
kiksi lampétila-anturit, tiiviste on
asennettava paneelin sisdlevyyn. Pa-
neelin ulkolevyssa oleva reika ei vai-
kuta yksikon tiiviyteen.
Tarkastusluukkujen tiivistenauho-
jen on oltava vahingoittumattomat.
Paneelien irrottamisen ja sitd seuraa-
van asennuksen aikana on varmis-
tettava, etta tiivisteet eivat vuoda. It-
seliimautuva tiivistenauha (9 x 4,5
mm) on yleensd vaihdettava.

Putki- ja kaapelildpivientien on olta-
va tiiviit.

Tarkista saannollisesti, ettd kanava-
liitdannét ja joustavat liitdnnat eivat
vuoda.

8.5 Olosuhteet ilmankasittely-
koneen liheisyydessa

Imuaukko on puhdistettava vierais-
ta materiaaleista (paperi, lehdet jne).

Suositellut puhdistusvilit (katso
myos yksittdiset osat):
Yleistarkastus:

kerran kuussa.

Suppea sisdinen puhdistus:
ensimmadisen kerran kuukauden
kayton jalkeen.

Tee puhdistus tdimén jdlkeen joka
kolmas kuukausi.

ZCN 11



Suodattimen tarkastus:
ensimmaisen kerran kuukauden
kéayton jalkeen.

Tee puhdistus tdmaén jélkeen joka
kolmas kuukausi.

Muiden osien tarkastus:
joka kolmas kuukasi.

Koko yksikon perusteellinen tarkas-
tus:
kerran vuodessa.

9. Pellit

Pelti koostuu joukosta koteloon kiin-
nitettyja alumiinisia peltilevyijd, jot-
ka on asennettu synteettisiin laake-
reihin. Peltid liikuttaa kytkentdlevy,
jossa on aukot sddtovivuille, joissa
on kuhunkin peltiakseliin asennetut
ruosteenkestdvit nastat.

Sisa- ja ulkopellit on asennettu ko-
neeseen/koneen péille LS-listoilla.

Pidike
Fd
A
p-

h £ é% ﬁﬁ' ’
O Akselin varsi
Siiteisohjauslaakeri

Kytkentilevy

Kuva 9.1

9.1 Peltimoottorien asennus
Koneen pellit on suunniteltu Beli-
mo-peltimoottorien asennukseen.
Jokaisen pellin yksi peltiakseli on va-
rustettu 15 x 80 mm:n akselinjat-
koksella SM/FM-tyyppisen pelti-
moottorin suoraan asennukseen.

12 ZCN

Pinol-ruuvi
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Akselinjatkos ~ Ohjaustappi
Kuva 9.2

Kun olet tehnyt peltimoottorin sah-
koliitinnat, sddda moottorin ja pel-
lin levyjen liike toisiaan vastaaviksi
moottorin asennusohjeiden mukai-
sesti.

9.2 Ristivirtaustyyppisen levy-
lammonvaihtimen pellit
Kalteva sulkupelti on asennettu suo-
raan lammonvaihtimen paille.
Kalteva ohituspelti on asennettu
lammonvaihtimen viereen niin, etta
pellin akselit ulottuvat péasta paa-
hén.

9.3 Peltien vaantomomentti

Ili?::::i;:;:lgi Momentti Nm

ZCN-9/6 8
ZCN-13/6 8
ZCN-13/8 14
ZCN-18/8 14
ZCN-18/10 20
ZCN-18/12 20
ZCN-18/15 30
ZCN-18/18 30
ZCN-21/21 30

Sulku- ja ohituspellit on liitetty kayt-
tovipulaitteilla kahteen akseliin yk-
sittdissddtod varten tai yhteiseen ak-
seliin rinnakkaissddtod varten.
Asenna peltimoottori suoraan akse-
lin yldpuolelle edelld mainitulla ta-
valla. Peltien rinnakkaiskaytossa yl-
14 esitetyt arvot on kerrottava kah-
della.

Peltimoottorin vddntdmomentin on
oltava yhta suuri tai suurempi kuin
taulukossa esitetyt vadantomomentit.

9.4 Kunnossapito

SJD-pelti on kdytannossa huoltova-
paa, mutta varmista, ettd pellissa ei
ole polya tailikaa. Tamé koskee sekéa
ilmatietd ettd sen ulkopuolella ole-
vaa sddtelymekanismia.

Liséksi sddtelyn ongelmattomuus
voidaan taata varmistamalla, ettid
saatolaite on voideltu esim. grafiitti-
rasvalla niista kohdista, joissa liik-
kuvat metalliosat liukuvat toisiaan
vasten. Kiinnitd tdhan erityista huo-
miota, josilmavirta aiheuttaa rasvan
haihtumista.

9.5 Peltimoottorit

Sdilyté peltimoottoreita moottorin
toimittajien ohjeiden mukaisesti.
Jos kaytat toista peltimoottorityyp-
pid, selvitd pellin vadntdmomentti.
Eri vaantdomomentit on esitetty edel-
14 olevassa taulukossa.

9.6 Kiertokanki

Peltimoottoriin tarkoitetut tai tai
kahden pellin vilissé olevat metalli-
set kiertokanget (pallonivel) on pi-
dettdvd puhtaana ja hyvin rasvattui-
na.

Jos pelti poistetaan huollon aikana,
pellin liike on asetettava uudelleen
tarkasti, silld liian aikainen kosketus
pellin suljennan aikana saattaa aihe-
uttaa peltimoottorin ylikuormittu-
misen ja vahingoittumisen.



10. Suodattimet
Ilmankasittelykoneessa on yksi tai
useampi kuvassa esitetty suodatin-
tyyppi. Gravimetrisesti tehokkaisiin
herkkiin suodattimiin lisdtdan usein
perussuodatintyypin esisuodatin.
Tyyppimerkityt suodattimet asete-
taan pidikkeiden sisdan ja ne kiinni-
tetddn lukituskiskoilla, jotka paina-
vat suodatinrungon kumitiivistetta
vasten. Suodattimet vapautetaan
painamalla kiskojen kahvoja, kuva
10.1. Paneelityyppiset suodattimet
asennetaan kuitenkin U-kiskoihin.

Kuwva 10.1

10.1 Suodatinvahti

Saatavana on kolme eri suodatin-

vahtia, kuva 10.2:

1 U-putkimanometri

2 Logaritmisella asteikolla varus-
tettu manometri

3 Mikromanometri

Suodatinosan luukussa on kaksi let-
kuliitantaa, jotka on johdettu mitta-
uspisteisiin suodattimen molemmil-
le puolille. Toimitettu manometri
asennetaan suodatinosan luukkuun.
Lisdd kdynnistyksen yhteydessa
mukana toimitettavaa manometri-
nestettd ja liitd manometriin letkut.

Kuwva 10.2

10.2 Suodattimen vaihto/puh-
distus

Kaikki suodattimet - lukuun ottamat-
ta metallityypin suodatinta FM, joka
voidaan puhdistaa pesemalld - voi-
daan havittad ja vaihtaa, kun suositel-
tu loppupainehévid on saavutettu.

10.3 Kayttoika

Suodattimen kayttoéikdan vaikutta-
vat kdyttoprosessi ja ilman polypi-
toisuus.

Painehdvio on tarkistettava saannol-
lisesti. Suosittelemme, ettd kaytto-
ikaa ei yritetd pidentaa ylittamalla
painehévidsuosituksia, sillé tédlloin
ilman mééra ja jarjestelman tehok-
kuuslaskevat. Jarjestelméstd saattaa
tulla epdhygieeninen pdlyn kerdan-
tyessd suodattimiin.

10.4 Suodatinten suositeltavat

loppupainehaviot

G2 Perm Alu 150 Pa
G4 AM 300 150 Pa
G4 Pussisuodatin 150 Pa
F5 Pussisuodatin 200 Pa
F6 Pussi-/kompaktisuodatin | 200 Pa
F7 Pussi-/kompaktisuodatin | 200 Pa
F8 Pussi-/kompaktisuodatin | 300 Pa

Suositeltu loppupainehdvio saattaa
ollamatalampi kuin mité taulukossa
on esitetty, silld ilman maaran vaih-
telu ei saa olla yli +10%.

10.5 Vaihtosuodattimet
Suodatinrungossa on kaikki tarvittava
suodattimien tilausta koskeva tieto.

- Suodatintyypin tilausnro

|| u“ |f
. '“‘P (L

i

Paneelityypin suodatin FS (synteettinen)

Paneelityypin suodatin FS (synteettinen)

Pussityypin suodatin FG (perussuodatin)

Pussisuodatin FF (hienosuodatin)

Kompaktisuodatin FF (hienosuodatin)

ZCN 13



11. Pyoriva lammoénvaihdin

Kuva 11

Pyoriva lammonvaihdin koostuu
roottorista ja voimansiirtojdrjestel-
mdstd. Roottorissa on sisdiset kuula-
laakerit, ja se on kiinnitetty ulko-
vaippaan sddtolaatan (epdkeskinen)
lapi kulkevilla ruuveilla. Roottorin
rungossa on aukko ja levy akselin
pédssd, kuva 11.1ja 11.2.

Q Kuva 11.2
Kuva 11.1

Harjatiivisteen, poistoilmaosan,
mittatappien ja voimansiirtojarjes-
telman sijainti.

ZCN-tyypeissd 9/6-13/8 roottorin
kehélla kulkevan tiivisteen muodos-
tava harjatiivistenauha asennetaan
roottoriin, kun taas roottorin pituus-
ja poikkissuunnassa kulkevat ylail-
mavirran ja pohjailmavirran véliset
tiivisteet asennetaan runkoon. Aino-
astaan poistoilmaosaa vastapaéta ole-
va roottorin sivu varustetaan harjatii-

14 2ZCN

ZCN-mallien 9/6-13/8 pyoriit

visteelld. ZCN-tyypeissa 18/8-18/15
kaikki harjatiivisteet asennetaan run-
koon. Raitisilman poistopuolella ei
kuitenkaan ole harjatiivistetta.
Kuvissa on esitetty poistoilmaosan
ja voimansiirtojdrjestelméan sijainti,
joka maaraytyy pyorivan lammon-
vaihtimen sijainnin mukaan.

ZCN-mallien 18/8-18/15 pyoriit

11.1 Voimansiirtojarjestelmat
Voimansiirtojarjestelméa koostuujoko
roottorin nopeuden automaattisdate-
lyyn tarkoitetusta jarjestelmésta tai
hammaspyo6ramoottorista roottorin
vakionopeuden saavuttamiseksi.
Voimansiirtojérjestelma asennetaan
pyorivan lammonvaihtimen pa-
luuilmaosaan. Kuvassa 11.3 ja 11.4
sadtolaite ja moottori sijaitsevat sa-
massa konsolissa.

Kuwva 11.3 EMS-sditolaite

Kuva 11.4 EMS-voimansiirtojirjestelmii

Roottorin automaattiseen kayttoon

tarkoitettua EMS-jarjestelméa on

helppo kéyttdd, silld voimansiirtojar-

jestelmaa ei tarvitse sadtda. Moottori

on erikoismoottori, jossa ei ole vaih-

teita ja jota voidaan kéyttaa ainoas-

taan yhdessé sdatoyksikon kanssa.

S-mallin yhdysrakenteisiin toimin-

toihin kuuluvat

* automaattinen ilmanpoistotoi-
minto

¢ pydrintdvahti, jossa ulkoinen
pyOrintatunnistin

¢ hilytysrele

¢ testivaihtokytkin.



1 x 230 V:n sdhkoliitantd, ohjaussig-
naaliliitdntd ja mahdollinen hélytys-
liitdntad tehddan ohjausyksikossa,
kun taas ohjausyksikon ja moottorin
véliset ja ohjausyksikon ja pyorinta-
tunnistimen viéliset sisdiset liitainn&t
tehddén tehtaalla.

ZCN-koneissa 9/6-18/8 kaytetdan
mallia EMS VVX 15 S.

ZCN-koneissa 10/18-18/15 kayte-
tddn mallia EMS VVX 25 S.

DIP-vaihtokytkinten nro 7 ja 8 suu-
rin mahdollinen nopeus ZCN 9/6 -
mallille on asetettu 80 prosenttiin,
kun taas malleille ZCN 13/6-18/15
ne on asetettu 100 prosenttiin. Root-
torien suurin mahdollinen nopeus
on 11-12 kierrosta minuutissa.

Yksityiskohtaisemmat johdotusoh-
jeet ja tietoa ohjaussignaalien liitan-
néstd ja DIP-vaihtokytkinten asetuk-
sesta loydéat pyorivdd lammonvaih-
dinosaa koskevasta erikoisohjeesta.

Vakionopeuden hammaspyora-
moottori:

Hammaspyoramoottori on tarkoi-
tettu 230/400 V 50 Hz:1le ja liitannat
tehdaan moottorin liitdntdkotelossa

kuvatulla tavalla. Hammaspyora-
moottori on huoltovapaa.

Sammuta puhallin ja roottori ennen
luukkujen avaamista tarkastuksen ja
huollon aikana.

11.2 Roottorin sijainnin tarkistami-
nen roottorikotelossa

Ennen 1dht64 tehtaalta roottori asete-
taan siten, ettd se kulkee asianmukai-
sesti roottoriosassa. Roottori saattaa
liikkua paikaltaan kuljetuksen tai
roottoriosan kasittelyn ja asennuksen
aikana. Ennen kuin kdytét konetta
tarkista, ettd roottorin ja kotelon vili-
nenrako (n. 18 mm) on tdsmaélleen yh-
td suuri roottorin koko kehélla koh-
dassa, jossa harjatiivistenauha muo-
dostaa tiivisteen ilmavirtojen valiin.

11.3 Roottorin sijainnin saatami-
nen roottorikotelossa

Roottori on kiinnitetty koteloon s&a-
tolevyn (epédkeskinen), rungossa
olevan aukon ja akselin paadyssa
olevan levyn lapi kulkevilla ruuveil-
la. Néin roottorin asentoa kotelossa
voidaan saataa, kuva 11.2.

ZCN-malleissa 9/6-13/8 epakesko
on ainoastaan poistoilmaosan sivus-
sa. ZCN-malleissa 18/8-18/15 epa-
keskot ovat molemmilla sivuilla.

5T REMTYP ROT. RIKTNING MAX. VARVTAL
CONTROL SIGNAL ROT. MONITOR TYPE OF BELT ROT. DIRECTION MAX, RPM
STEUERSIGNAL ROT. GEBER RIEMENTYP DREHRICHTUNG MAX, DREHZAHL
010V 1a, Yes, Ja v [0} 100%
Model § Fosoonodl  [ooovov)  [oowousyl  [ouovsod]  [oposuse
240V Hel, No, Neln O = o 80%
A\ Fooooool  [oveoons]  Movsend  [oouosodl - [fomonos
Restspanning o] 31-32 Rotationsgivare, Rotation sensor, e
G 0000 e o, L0000
Stouersignal g TEST PA
AT MOTOR 3435 mmmﬂ Priority switch, TEST ON LARM RELA
MANS MOTOR 3637 Kylitervinning, Heat recovery on TeaTEm ) ALARM RELAY
NETZ MOTOR cooling, Kilterickgewinnung ALARM RELAIS
("3 BLEEGEEE [EREhREpE] MR
‘ =]
PRIORITETSPOT. TEST AV 42439;:-::::‘:;?
Ny & i L e e S
: RN
bl L2 :?"
E &, .,,-,.l”'b

Johdotuskaavio malleille EMS WX 15 ja 25.

Jos rako ei ole tdsmaélleen yhtd suuri
joka kohdassa roottorin kehédd, root-
torin asentoa on sdddettdva:

Irrota sddtéruuvin suojus, kuva 11.5.
Loyséda akselin pddssa olevaa ruuvia
ja sddda roottoria sdatamalla levyad,
kunnes roottorin ja kotelon vélinen
rako on tdsmalleen yhta suuri rootto-
rin kehdn joka puolella, kuva 11.6.
ZCN-malleissa 9/4-18/10 ruuviavai-
men kita on 32 mm sédétolevyd varten.
ZCN-malleissa 18/12 ja 18/15 ruu-
viavaimen kita on 41 mm.

Aseta sddtolevyn suojus takaisin
paikalleen siddon jalkeen, kuva 11.7.

Tarkista sopivin véliajoin kdyttokau-
den aikana, ettd harjatiivisteet ovat
kauttaaltaan tiukasti paikallaan
roottorin pintaa vasten.

Kuva 11.5

Kuwva 11.6

ZCN
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11.4 Poistoilmaosa
Raitisilmakanavan ja poistoilmaka-
navan vélisid vuotoja ei voida tdysin
poistaa py0rivissa lammonvaihti-
missa.

Varmistamalla, ettd p11 < p22ja p12 <
p21, saastuneen poistoilman sekoit-
tuminen raittiiseen ilmaan voidaan
estad.

Lammonvaihtimen pyorimisesta
johtuen tietty méaard saastunutta
poistoilmaa sekoittuu raittiiseen il-
maan kohdassa, jossa lammonvaih-
din kulkee poistoilmakanavasta rai-
tisilmakanavaan. Siksi lammon-
vaihtimessa on poistoilmaosa, joka
sijaitsee kohdassa, jossa roottori kul-
kee poistoilmakanavasta raitisilma-
kanavaan, kuva 11.7.

Poistoilmaosa voidaan sdétdd seitse-
madn asentoon vililla 0-6. Toimitetta-
essa poistoilmaosa on asennossa 0.
Lammonvaihtimissa, joissa raitisil-
makanava sijaitsee alaosassa, rootto-
rin on kuljettava huoltosivulta kat-
sottaessa alaspédin. Sdada poistoilma-
osa ylospédin suuntautuvasti siten, et-
ta ylareika on asento 6. Sitd vastoin

q21-p21 %:: 4

Kuwa 11.7 Poistoilmaosa
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Mittatappi
Mittatappi

lammonvaihtimissa, joissa raitisil-
makanava sijaitsee yldosassa, rootto-
rin on kuljettava huoltosivulta kat-
sottaessa ylospédin. Sddda talloin pois-
toilmaosa alaspdin suuntautuvasti,
jolloin alareika on asento 6.
Malleissa 9/4-13/8 on yhdekséan rei-
kaa, joista kahta 0-asennon toisella
puolen olevaa reikda ei kdyteta.
Poistoilmaosa on saddettava jarjes-
telmén paineen mukaan: p22-p12seu-
raavassa esitetyn taulukon mukaan.

séiég:is:'\?nen Ohjaava paine

Asento 6 0 <ppy-p1p < 185%
Asento 5 | 185 <ppy-p1p <240
Asento 4 | 240 <ppp-p1p <335
Asento 3 | 335<ppp-p12<535
Asento 2 | 535 <pp-P12< 1300
Asento 1 |1300 <p22-p1p
Asento 0 P22 -P12 < 0**

*  Epitaydellinen ilmanpoisto vilillid

P22P12 <150 pa
** Ei ilmanpoistoa vilillid pyo-p1p <0 pa

-p12

Poistoilma q11 - p11

Tuloilma g22 - p22

11.5 Roottorin laakerit

Roottorin laakerit ovat kuulalaake-
reita, joita ei voida rasvata uudel-
leen. Kun laakereiden kayttoika on
kulunut loppuun, laakerit on vaih-
dettava. Huoltomiehen on huoleh-
dittava laakerien vaihtamisesta.

11.6 Hihnakaytto

Hihnakaytdssé on joustava hihna,
jota ei tarvitse huoltaa. Hihnan jous-
tavuutta kutsutaan "hihnan kirey-
deksi". Roottori voidaan varustaa
varahihnalla, jos varahihna tilataan
koneen tilauksen yhteydessa.
Joshihna katkeaa, kdytd varahihnaa,
ja asenna roottoriin uusi hihna mah-
dollisimman pian. Huoltomies suo-
rittaa hihnan vaihdon, silla hihna on
hitsattava yhteen.

11.7 Puhdistus

Vaikka koneessa on suodattimet,
roottorin pinnalle saattaa kerdantya
ajoittain polya. Jotta jarjestelmén toi-
mintateho ei heikentyisi, roottori on
puhdistettava sopivin véliajoin.
Roottorin puhdistus suoritetaan
avaamalla suodattimia vastapéata
olevat tarkastusluukut ja vetamalla
suodattimet ulos tai-jos koneessa on
tyypin DA tarkastustila - avaamalla
tarkastustilan luukut.

Puhdista roottori imuroimalla p6-
lynimurilla, jonka suuttimessa on
pehmed harja tai puhaltamalla pai-
neilmaa roottorin lapi. Jos kaytat
paineilmaa, puhalla ilmaa puhtaalta
puolelta polyiselle puolelle. Imuroi
ja kuivaa kone lopuksi.



12. Ristivirtaustyyppinen
levylammonvaihdin
Lammonvaihdinosassa on ristivirta-
ustyyppinen levylammonvaihdin,
jossa on useita kapeita aukkoja, joi-
denlidpildmmin ilmavirta ja viiled il-
mavirta ohittavat toisensa. Ohuet
metallilevyt erottavat ilmavirrat toi-
sistaan.

Ristivirtaustyyppinen lammonvaih-
dinosa voidaan ohittaa, jolloin vaih-
dinkappale muodostaa vain osan le-
veydestd, kun taas ohituskanava
muodostaa loput leveydesta.

Kokojen 9/6-13/8 lammonvaihdin
on tehty lohkomaiseksi ja ohituska-
nava on asennettu osan takaosaan
huoltosivua vastapaata.

Sulku- ja ohituspeltid voidaan kayt-
tda erikseen kahdella peltimoottoril-
la tai ne voidaan kytked siten, ettd
molempia pelteja kidytetdadn yhdella
moottorilla.

Kokojen 18/8-18/12 lammonvaih-
din on jaettu kahteen lohkoon, joi-
den vilisséd on ohituskanava.

Kaksi sulkupeltid on aina kytketty
yhteen niin, ettd niitd kdytetdan ku-
ten yhtd peltia.

Sulku-ja ohituspeltejd voidaan kayt-
tda erikseen kahdella peltimoottoril-
la tai ne voidaan kytked siten, ettd
molempia pelteja kidytetdadn yhdelld
moottorilla.

Katso peltimoottorien vaantomo-
mentti osan 9.3 pelteja kasittelevasta
kohdasta.

Kuva 12.1

Kuva 12.3

Kuva 12.5

ZCN
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12.1 Limmonvaihdin/pelti

Jos ristivirtaustyyppisessa levylam-
monvaihtimessa on ohituskanava,
raitis ilma voidaan ohjata lammén-
vaihtimen ohi kahdella (kolmella)
pellilld varustetulla kaltevalla pelti-
kokoonpanolla, jotka on asennettu
suoraan lammonvaihtimen ja ohi-
tuskanavan paalle.
Peltikokoonpano on tarkoitettu Beli-
mo-peltimoottorien asennukseen 8
mm:n neliskulmaiselle akselille. Ko-
koonpanosta on kaksi eri versiota:

1) Valmistettu kahden peltimootto-
rin asentamiseksi kahden ilmavir-
ran erillistd sddtoa varten.

2) Kytketty toisiinsa yhden peltimoot-
torin asentamiseksi siten, ettd ohi-
tuskanava on suljettu limméonvaih-
timen ollessa auki ja pdinvastoin.

12.2 Vesikaukalot
Lammonvaihdinosassa on kaksi ve-
sikaukaloa - yksi lammonvaihtimen

molemmin puolin - kondensoitu-
neen veden ja pesuveden kerdystd ja
poistoa varten.

Vesikaukaloissa on kierteeton tyhjen-
nysputki, jonka ulkohalkaisija on
@32 mm. Tyhjennysputket ulottuvat
puhaltimen kotelon ldpi, ja molem-
missa putkissa on oltava vesilukko.
Katso sivun 10 kohta 7.10. Ristivirta-
ustyyppisen levylammonvaihtimen
poistoilmanpuoleinen osa voidaan
tarvittaessa varustaa kuivainmatolla.

12.3 Limmonvaihtimen purka-
minen
Sammuta jdrjestelméd, ennen kuin
avaatristivirtaustyyppisen levylam-
monvaihtimen luukun. Irrota luu-
kut, paneelit, tolpat ja pituussuun-
tainen profiili.
Peltikokoonpano on asennettu kah-
delle kiskolle, ja se voidaan vetda
ulos sen jdlkeen, kun peltimoottori-
en sahkoliitdntd on kytketty irti.

ZCN 9/6-13/8 kahdelle peltimoottorille

ZCN 18/8-18/12 kahdelle peltimoottorille

I

ZCN 9/6-13/8 yhdelle peltimoottorille

ZCN 18/8-18/12 yhdelle peltimoottorille
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Lammonvaihdin on asennettu neljal-
le kiskolle. Yksi kisko sijaitsee ylhaal-
13, yksi alhaalla ja kaksi kiskoa ovat
koneen yla- ja alaosan vilissé.

Kun peltikokoonpano on purettu,
lammonvaihdinyksikkd voidaan ve-
taa ulos. Kokojen 18/8-8/12 ohitus-
kanava on purettava ennen kuin ta-
kaosassa sijaitseva vaihdinyksikko
voidaan vetda ulos.

Huom.: Ennen kuin asennat vaihdinyk-
sikon ja peltijirjestelmin takaisin, tar-
kista tiivisteet ja titvistenauhat huolelli-
sesti ja vaihda ne tarvittaessa.

12.4 Kunnossapito

Pellin sddtelymekanismin on oltava
hyvin voideltu, esimerkiksi grafiitti-
rasvalla, sellaisissa kohdissa, joissa
liikkkuvat metalliosat hankautuvat
toisiaan vasten.

Sdilyta peltimoottoreita toimittajan
ohjeiden mukaisesti.

12.5 Puhdistus

Vaikka koneessa on suodattimet,
pellin ja lammonvaihdinyksikén
pinnalle kerdéntyy ajoittain likaa.
Lika kerddntyy lamménvaihdinyk-
sikossa lahimmalle 50 mm:n alueel-
le, mikéa helpottaa puhdistusta.
Normaalissa ilmanvaihdossa riittdd
poisto- ja imuaukon harjaus kerran
vuodessa. Puhdistus voidaan vii-
meistelld paineilmalla tai vesihuuh-
telulla.

Jarjestelmit, jotka kuormittuvat
enemman (teolliset jarjestelmat),
suositellaan puhdistettaviksi use-
ammin. Puhdistuksessa voidaan
kédyttdad painepesua. Littedn paine-
pesusuuttimen enimmaispaine on
100 baaria.

Suosittelemme 90 asteen suutinput-
kea, jossa on litted pesusuutin.

Huom.! Al4 kohdista painepesua
suoraan levya vasten.



13. Lammitys- ja jaahdytys-
patterit

Lammitys- ja jadhdytyspatterit on
valmistettu kupariputkista ja alu-
miinilamelleista, jotka on ymparoity
terdslevylld. Veden imu-ja poistovir-
ta kulkee kokoojaputken kautta (ku-
va 13.1). Putki jatkuu huoltosivun
paneelin lapi.

Lammitys- ja jadhdytyspattereiden
laheisyydessa tehtdva kokoonpano-
ty0 on tehtdva varovasti, jotta lamel-
lit eivét vahingoitu.

Poistoputken lammityspattereissa
on haara lampétila-anturin asenta-
mista varten pakkassuojauksen yh-
teydessa.

13.1 Putkiliitannat
Putkiurakoitsija tekee putkijérjestel-
mén liitdnnat.

Lammitys- ja jadhdytyspattereiden
onaina oltava liitettyna vastavirtaan
(imu- ja poistoputket on merkitty
nuolilla) siten, ettd putkijérjestelmén
laajuus tai paino eivat kuormita pat-
tereiden putkiliitantdja.

Jos lammitys- ja jaahdytyspatterei-
den liitinnoissa kdytetdadn kierteelli-
sid putkia, putket on kiinnitettdva
paikalleen, jotta patterin sisdinen
putkijarjestelmad ei vdanny ja vahin-
goitu, kuva 13.2.

I’

Kuva 13.2

Jaahdytyspatterissa on ruostumat-
tomasta teraksestd valmistettu, kah-
della tyhjennysputkella varustettu
vesikaukalo. Kierteettomien putki-
en ulkohalkaisija on 32 mm, ja ne jat-
kuvat huoltosivun paneelien lépi.
Tyhjennysputket on liitettdva vesi-
lukkoon. Katso sivun 9 kuva 7.26.

p—

Kuwva 13.1

13.2 Puhdistus

Lammitys- ja jadhdytyspattereissa ei
saa olla polya tai vieraita materiaale-
ja, jotta hygienia ja lammitys- ja vii-
lennysteho olisi hyvéa. Puhdista pat-
terit imuroimalla ilmanottoaukko ja
erikoistapauksissa paineilmalla pois-
tosivun puolelta tai vesihuuhtelulla.
Tee puhdistus varovasti, silld alumii-
nilamellit vahingoittuvat herkasti.
Puhdistusvéli maardytyy ilman po-
lypitoisuuden mukaan.

Jaahdytyspatterit:
Jadhdytyspattereissa on tyhjennys-
putkella varustettu lauhdevesikau-
kalo. Putki jatkuu huoltosivun lapi.
Huubhtele jadhdytinpatterit vedella.
Vesikaukalo ja tyhjennysputki on pi-
dettdva puhtaina, jotta ehkaistddn
levdan muodostuminen.

Koneisiin, joissa on korkea ilman
virtausnopeus, asennetaan jadhdy-
tyspatterin jalkeen kuivainmatto, jo-
ka keraa pisarat.

Kuivainmatto voidaan vetéda ulos
puhdistusta varten. Poista pdly tai
vesi koneen vaipan pohjalta vilitto-
maésti puhdistuksen jalkeen polyn-
imurilla tai vesi-imurilla.

Muut osat:

Putkijarjestelmén sadtelyosat ja il-
mastointiosat ja muut lammitys- ja

jadhdytyspattereihin liittyvét osat
on sdilytettdva ohjeiden mukaisesti
ja niiden toimivuus on tarkistettava
saannollisesti.

13.3 Kuumennus- ja jadhdytys-
pattereiden purkaminen

Jos putkiliitinnét taytyy purkaa ja
mydShemmin koota lammitys- ja
jadhdystyspattereiden korjauksen
aikana, kierteelliset kokoojaputken
liitdnnét on pidettdva paikallaan,
jotta véltetddn vadntyminen ja eh-
kéistdaan patterin kupariputkien
vuoto, kuva 13.2.

Irrotetun jadhdytyspatterin takaisi-
nasennuksen yhteydessa on huoleh-
dittava, ettd jadhdytyspatterin liitan-
natkiristetadn tiukasti, jotta korkean
ilman virtausnopeuden aikana ei
esiinny vuotoja, jotka aiheuttavat
lauhdeveden pisaroitumisen jaah-
dytyspatterin viemarijarjestelman
reunojen yli.

Jadhdytyspatterit, suorahdyrystys:
Patterien kunnossapidossa noudate-
taan samoja ohjeita kuin vedelld
jadhdytettavissd pattereissa; ohjei-
siin on lisdtty toimittajan putkijérjes-
telméé ja osia koskevat kunnossapi-
to-ohjeet.
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13.4 Pakkassuojaus

Lammitys- ja jadhdytyspatterit on
suojattava pakkasen aiheuttamia
halkeamia vastaan. Tdma onnistuu
juoksuttamalla jatkuvasti vetta pat-
tereissa ja muuttamalla veden lam-
potilasddtoja. Periaate on kuvattu
kuvan 13.3 kaaviossa, jossa on erilli-
nen virtapiiri, joka on liitetty lammi-
tys- tai jadhdytysjdrjestelmén lahei-
syydessa olevaan sivuvirtapiiriin.
Jarjestelmdssa on oltava automaattiset
sddtimet, jotka pakkasen aikana avaa-
vat vesivirtaventtiilin, pysdyttavét pu-
haltimen ja sulkevat raitisilmapellin.
Lammityspattereissa on haara lam-

pétila-anturille.
VR t

Boilerista tai
+ lammonvaihti-
mesta.

S Lot @
P, V t t v P4

Kuva 13.3 Limmitys- tai jidhdytyspatterit

VM= Moottoriventtiili

V = Sulkuventtiili

VR = S4ato- ja sulkuventtiili

VK = Vastaventtiili

P, = Kiertopumppu lammitys-/jadh-
dytys laitteistolle (ensidpiiri)

P, = Kiertopumppu limmitys-/jaédh-
dytys laitteistolle (toisiopiiri)

t = LampOmittari

13.5 Sahkolammityspatteri
Kuvassa 13.4 esitetty sahkolammi-
tyspatteri on rakennettu ruostumat-
tomasta terdksestd valmistetuista
putkildmmityselementeistd, joita
ymparoi terdskehikko ja joissa on
tarvittavilla kaapelituloilla varustet-
tu liitantakotelo.

Sahkoliitannat tehddan liitantakote-
lossa kotelon johdotuskaavion mu-
kaisesti. Ole varovainen liittdessdsi
johtoja lammityselementteihin.
Huom.: Liiti termostaatit suoraan lim-
mityspatterin ohjausvirtaan ja varmis-
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ta, ettid putkildmmityselementit toimi-
vat ainoastaan silloin, kun puhallin on
toiminnassa.

Kuva 13.4

13.6 Maksimitermostaatti
Lammityspatterissa on sdddettava
maksimitermostaatti, jonka saato-
alue on 30-110°C.

Kun lampétila nousee liian korkeak-
si, termostaatti laskee lampotilaa au-
tomaattisesti.

13.7 Ylikuumentumistermos-
taatti

Lammityspatterissa on késipalaut-
teinen ylikuumenemistermostaatti
(palovaaratermostaatti), joka on ase-
tettu kiintedsti 110°C:seen.

13.8 Automaattiohjaus- ja turva-
toiminnot

Automaattinen jdrjestelmé on suun-
niteltava siten, ettd lammityspatteri
toimii ainoastaan silloin, kun puhal-
lin on kdytossd. Ylikuumenemisen
yhteydessa ainoastaan lammitysele-
mentteihin johtava jannite on kat-
kaistava. Toiminto palautuu auto-
maattisesti normaalitilaan, kun lam-
potila on laskenut n. 15°C. Jos yli-
kuumenemistermostaatin toiminta
katkeaa, puhallin ja muut automaat-
titoiminnot on pysaytettavd. Ennen
kuin kdynnistét jarjestelméan uudel-

leen, selvitéd keskeytyksen syy ennen
termostaatin kytkimen nollausta.
Jotta ylikuumenemistermostaatin
toiminta ei katkeaisi turhaan suun-
niteltujen kayttokatkoksien aikana,
jdrjestelméd&dn on asennettava auto-
maattisddtimet puhaltimen laajem-
paakéyttod vartenlammityspatterin
viilentdmiseksi.

Huom.: Limmityselementtien yli-
kuumenemista koskien vakioldmmi-
tyselementtien yli kulkevan ilmavir-
ran vahimmaisnopeuden on oltava 2
m/s, ja termostaatit on liitettdva suo-
raan lammityspatterin ohjausvirtaan.

13.9 Termostaattien tarkistus
Tarkista termostaattien toiminta lam-
mityspatterien kdyttoonoton yhtey-
dessd ja vdhintddn kerran vuodessa.
Asetamaksimitermostaatti 110°C:seen
ja tarkista, ettd sekd maksimitermos-
taatin ettd ylikuumenemistermostaa-
tin toiminta katkeaa samanaikaisesti.
Jos kummankaan termostaatin toi-
minta ei katkea, ota yhteys huolto-
henkiloon. Nollaa maksimitermos-
taatti tarkastuksen jalkeen.

13.10 Johdinliitintdjen tarkis-
tus

Katkaise sahkolammityspatterin
virransyotto. Tarkista ja sddda lam-
mityselementtien ja termostaattien
johdinliitdnnat vahintddn kerran
vuodessa.

Heikko palaneen haju ensimmadi-
sen kidynnistyksen yhteydessa:
Syynd on yleisimmin lammitysele-
menttien pinnalle kerdéntynyt poly,
josjdrjestelmdd ei ole kédytetty pitkdan
aikaan. Haju katoaa yleensd nopeasti.
Jos néin ei kdy, tarkista sahkolammi-
tyspatteri perusteellisesti ja tarkista
my0s ylikuumenemistermostaatin
toiminta.



14.Keskipakopuhaltimet
Puhallinyksikko sisaltdd kahdella
imuaukolla varustetun keskipako-
puhaltimen, moottorin ja kehykseen
asennetun kiilahihnakéyton, jossa
on tarindvaimennus.

Puhallin on asennettu kahdelle poi-
kittaiselle kiskolle, jotka on kiinni-
tetty ilmankasittelykoneeseen.
Puhaltimen poistoaukko on liitetty
koneen poistopaneeliin joustavalla
liitdnnalld, joka on kiinnitetty pois-
topaneeliin kahdella itsekierteitta-
valla ruuvilla kiinnitetyll4 listalla.
Kokojen ZCN 9/6-13/6 asennoissa
A-E puhallinyksikké on asennettu
vaakatasossa osan padlle ja asen-
noissa D--F osan pohjaan. Asennois-
saBja C (kuva 14.1) puhallinyksikko
on asennettu pystysuoraan poisto-
paneelia vasten. Huoltosivun puo-
lella sijaitseva puhallinyksikon ul-
korunko on kiinnitetty kiskoihin
kahdella ruuvilla. Vastakkaisella
puolella puhallinyksikén ulkorunko
on kiinnitetty kiskoihin kahdella pi-
dikkeella.

Moottori on asennettu saranoidulle
moottorin asennuslevylle, jota voi-
daan kallistaa kahdella asetusruu-
villa hihnojen kiristamiseksi.

-
i
o

=

Kuva 14.1

Kokojen ZCN 13/8-18/10 puhal-
linyksikot on asennettu koneen ala-
osaan, kuva 14.2. Puhallinyksikon
ulkorunko on kiinnitetty huoltosi-
vun kiskoihin kahdella ruuvilla.

Huoltosivun vastakkaisella puolella
puhallinyksikoén ulkorunko on kiin-
nitetty kiskoihin kahdella pidikkeel-
la.

Kuwva 14.2

Moottori on asennettu kahdelle riip-
pukiskolle, joissa kummassakin on
saatoruuvi hihnojen kiristamiseksi.
Kokojen ZCN 18/21-21/21 puhal-
linyksikot on asennettu koneen ala-
osaan, kuva 14.3. Huoltosivulla pu-
hallinyksikén ulkorunko on kiinni-
tetty kiskoihin kahdella ruuvilla.
Vastakkaisella puolella puhallinyk-
sikén ulkorunko on kiinnitetty kis-
koihin neljélla pidikkeelld. Moottori
on asennettu kahdelle riippukiskol-
le, joissa kummassakin on saatoruu-
vi hihnojen kiristamiseksi. Puhalti-
men ja hihnakdyton tarkistus ja
huolto toteutetaan avaamalla ko-
neen huoltosivun tarkastusluukku.

Huom.: Kahva

Puhallin on yleensi suojaamaton (ilman
hihnasuojusta tai varoverkkoa). Alii
asenna kahvaa oveen, vaan avaa ovi eri-
tyisella nelidavaimella.

14.1 Varastointi

Jos konetta varastoidaan yli kolme
kuukautta, suosittelemme, ettd hih-
nakéyttod 1oysennetdén ja tuuletin-
pyoOrda pyoritetddn sadnnollisesti
kasin.

14.2 Sahkoliitannit

Valtuutettu henkil6 tekee sahkolii-
tanndt moottorin liitdntdkotelon voi-
massa olevien sdddosten mukaisesti
kannen sisdpuolella olevaa kaaviota
noudattaen.

Aseta lukittava huoltokytkin ilmanki-
sittelykoneen ulkopuolelle.
Moottoriliitinnoissa on kaytettava
hyviksyttyd kumikaapelia voimas-
sa olevien sddddsten mukaisesti.
Als johdota kaapelia tarkastusluuk-
kujen lapi. Sahaa kaapelildpiviennil-
le reikd pistosahalla ja asenna kaape-
lien lapiviennit esimerkiksi sivun 9
kuvassa 7.11 osoitetulla tavalla.
Kaapelin on oltava niin pitka (n. 1,5
x koneen leveys), ettd puhallinyksik-
ko voidaan vetdd kokonaan ulos tar-
kastusta varten. Kaapelin liitdinnan
jalkeen kaapeli on suojattava siten,
ettd se ei kosketa hihnakéyttod ja pu-
hallinta.

Kuva 14.3
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14.3 Ennen kayttoa

Tarkista, etta:

— kuljetuskiinnikkeet on poistettu

— pubhallinpyora pyorii esteettd eika
kosketa koteloa

— etdisyys imukartioihin on yhta
suuri molemmilla sivuilla

— sahkoliitainnét ovat voimassa ole-
vien sdddosten mukaiset

— hihnan kireys ja asento ovat oike-
at (katso kappale 14.7). Toista toi-
menpiteet uudelleenkiristyksen
yhteydessa. Muista kiinnittaa
moottori paikalleen.

— ilmatiet on puhdistettu vieraista
esineistd (paperi, tyokalut ym.)

— puhaltimen pyo6rimissuunta on
sama kuin nuolikyltissa (tarkistus
lyhytaikaisella kaytolla).

14.4 Kadynnistys

Puhaltimia ei saa kdynnistdd ennen
kuin koneeseen on liitetty kanava-
jarjestelma ja koneen luukut on sul-
jettu.

Jos puhaltimen painepuolella ei ole
kanavaa, on asennettava varoverk-
ko.

Kéaynnistys:
- Kéynnista puhallin.

Kuva 14.4
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— Varmista, ettd koneesta ei kuulu
epdnormaalia 4dnté ja ettd kone ei
tdrise liian voimakkaasti. Tédrina-
taso eisaaollayli7,1 mm/s (rms)
mitattuna laakerikotelon paalta
(pysty) ja 90 astetta sivussa (vaa-
ka).

Huom.: Tarindtarkastus on suoritettava
luukun ollessa auki, jolloin on oltava eri-
tyisen varovainen, ettd hihnakdiyttod ja
puhallinpydrii ei kosketeta.

Hihnakaytt6 toimitetaan tehtaaltaja
hihnat on kiristetty oikein.

Tarkasta puolen tunnin kéyton jal-
keen, ettd puhallin toimii normaalis-
ti ja ettd hihnan kireys on oikea. Jos
néin ei ole, kiristd hihnat uudelleen.

14.5 Yleistarkastus ja kunnossa-
pito

Ennen kuin avaat puhallinosan luu-
kun, katkaise puhaltimen virran-
syotto, aseta huoltokytkin 0-asen-
toon ja lukitse kytkin.

Kun puhallin on hidastunut (véh. 2
minuuttia), avaa luukku nelidavai-

mella.

Tarkista hihnakaytto kaksi kertaa
vuodessa, esim. epanormaalien da-
nien tai tdrindn varalta.

Kiristd hihnat uudelleen tarvittaessa
(katso aihetta koskeva kappale).
Puhallinpyoérélle kerdantynyt poly
saattaa aiheuttaa tarinai, mika
yleensd loppuu puhdistuksen jal-
keen. Jos tdrind ei lakkaa, tarkista
laakeritja puhallinpy6réan tasapaino
(katso aihetta koskeva kappale).

14.6 Puhallinyksikon purkami-
nen huoltoa varten

Ennen kuin avaat puhallinosan luu-
kun, katkaise puhaltimen virran-
syotto, aseta huoltokytkin 0-asen-
toon ja lukitse kytkin.

Kun puhallin on hidastunut (vah. 2
minuuttia), avaa luukku nelidavai-
mella.

Irrota huoltosivun puolelta ruuvit,
joilla puhallinyksikén ulkorunko on
kiinnitetty kiskoihin.

Irrota huoltosivun puolelta kaksi
ruuvia, jotka kiinnittdvit joustavan
liitinnan yksikon poistopaneeliin.
Veda puhallin ulos. Varmista, ettd
joustava liitdntd on tdysin irti poisto-
paneelin reidsta.

14.7 Hihnojen Kkiristys ja vaih-
to

Voimansiirto

Optibelt-kiilahihnan voimansiir-
ron asennus- ja kunnossapito-oh-
jeet

Huomioi tavalliset turvatoimet.
Katkaise virransyotté ennen voiman-
siirron kisittelyd tai huoltamista ja
varmista, ettdvoimansiirto ei kytkeydy
pitille kiisittelyn aikana.



Kuva 14.5

Kuva 14.6

Kuva 14.7

Kuva 14.8

Kiilahihnapyora, jossa TB-holkit

Tarkista ennen asennusta, ettd kaikki osat ovat ehjia.

Asennus (katso myos sivu 26)

1. Kaikkien kiiltdvien pintojen on oltava puhtaita ja rasvattomia.

2. Ripusta hihnapyora akselin yli ja asenna seuraavaksi holkki.

3. Pyoritd hihnapyorad, kunnes kaikki kierrereidt ovat samassa linjassa
holkkien tasaisten reikien kanssa.

4. Voitele kuusiokoloruuvit ennen kuin kiinnitét ne reikiin ja kiristd ne niin,
ettd hihnapyoraa voidaan liikuttaa akselin ymparilla.

5. Jotta holkkien ja hihnapydran keskittiminen onnistuu, kuusiokoloruuvit
on kiristettdivd monta kertaa momenttiavaimella.

6. Kiristd ruuvit ainoastaan senhetkisen holkin momenttiarvojen mukaan,
silla muuten holkkia ei voi irrottaa ilman voimankayttoa.

TB-holkit, kuusiokoloruuvit ja kiristysmomentit

Holkin nro Kuusiokoloruuvi Ruuvien lukumaara Kiristysmomentit
TB 1008, 1108 3 2 5,7
10 161 5 / 200
TB 2012 6 2 31,0
TB 2517 6 2 49,0
TB 3020, 3030 8 2 92,0
TB 3525, 3535 10 3 115,0
TB 4040 12 3 172,0
TB 4545 14 3 195,0
TB 5050 14 3 275,0

Akselien vaakasuuntainen sidito
Moottori ja koneen akseli on mahdollisesti tasattava koneen vesivaa’alla.

Huom.!
Suurin mahdollinen poikkeama 0,5°

Hihnapyorien tasaus ja tarkistus
Tarkista hihnapyorien tasaus ohjauskiskolla.

Huom.!

Kun olet kiristdnyt holkkien ruuvit, tarkista ja korjaa tarvittaessa hihnapyo-
rien tasaus.
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Kuva 14.9
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Kuva 14.11

Kuva 14.12
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Kiilahihnojen asennus

Aseta kiilahihnat aina varovaisesti hihnapydrille. Ald veda niitd vikisin hih-
napyorien reunan yli.

Vakisin asennetut kiilahihnat toimivat usein vain muutaman viikon, minka
jilkeen ne on vaihdettava uudelleen!

Kiilahihnojen kiristys

Optimiarvot lasketaan ilmankaésittelykoneen ja ohjelehtien mitoituksen yh-
teydessé! Sivun 27 taulukon arvojen oletuksena on, ettd hihnojen lukumaara
on oikea. Jos hihnoja on lilan monta, akselikuorma kasvaa samassa suhtees-
sa! Tasaa moottoria yhdensuuntaiseksi, kunnes hihnan kireys T i,/ Tax O0
oikein. Pydritd voimansiirtoa muutaman kerran ennen kuin tarkastat T,/
T max -arvot. Jatka sddtamistd, kunnes T ;. / Trhax -arvot ovat oikein. Tarkista
hihnan kireys ensimmadisen kerran 0,5-4 tunnin jélkeen, kun koneessa on
taysi kuorma.

Huom.! Huoltovapaita, kapeita Red Power -kiilahihnoja ei tarvitse tarkistaa.

* Optikrik-kireysmittaus, katso ohjeet sivuilla 25 ja 27.

Suurin sallittu poikkeama

Kun hihnat on kiristetty oikein, hihnapyorat eivit ole valttdmaétta yhden-
suuntaiset. Ala ylitd mainittuja poikkeaman X; /X, -enimmaisarvoja.
Muut hihnapyorakoot interpoloidaan.

Hihnapyoran

halkaisija Enimmaisarvot
dd1' ddz X1, X3
112 mm 0,5 mm
224 mm 1,0 mm
450 mm 2,0 mm
630 mm 3,0 mm
900 mm 4,0 mm
1100 mm 5,0 mm
1400 mm 6,0 mm
1600 mm 7,0 mm

Hihnan voimansiirron tarkistus

Tarkista hihnan kireys sddnnollisesti, esim. joka kolmas tai kuudes kuukausi
ja kiristd hihnoja tarvittaessa.

Huom.! Huoltovapaita, kapeita Red Power -kiilahihnoja ei tarvitse tarkistaa.
Tarkista hihnapyorat sddnnollisesti kulumisen varalta, esim. kerran vuodes-
sa ja aina ennen uusien hihnojen asentamista.

TB-holkeilla varustettujen hihnapyorien vaihtaminen (katso myds sivu 26).
1. Loyséa ja irrota kuusiokoloruuvit. Laita kuusiokoloruuvit purkamiseen
tarkoitettuihin kierrereikiin ja kiristd ruuveja, kunnes hihnapyora voi-

daan irrottaa.
2. Irrota TB-holkki ja hihnapyora.

** poikkileikkauskuva hihnapyoran urasta



Kireysmittaus

Gurni Fgescioe Kireysmittaus: Optikrik 0, I, II, IIT (kuva 14.13 ja 14.14)

Pocket Clip.

_ ww:.-—@ — Tyokalu on valttamaton, jos haluat mahdollisimman hyvan hihnan voi-
E!\. R L:ﬂ Lo mansiirron kdytt6idn ja tehon. Samalla akselin kuorma on optimoitu

Dnckider” niin, ettd se vastaa Optibeltin ilmoittamia arvoja. Jos kidytossési ei ole tie-
Kuva 14.13 tokonelaskelmaa tai ohjelehted, 16ydéat Optibeltille sallitun hihnan enim-

madiskireyden sivun 27 taulukosta.

Kireysmittaus: Optikrik 0, I, II, III - kdyttoohjeet (kuva 14.15)

1. Pyoritd voimansiirtoa pari kertaa, jotta kireys jakaantuu koko hihnalle
ennen mittausten tekemista.

2. Aseta kireysmittari hihnan péélle hihnapydrien véliin ja paina osoitin

tdysin asteikon péille.

3. Kosketa kireysmittaria vain yhdelld sormella mittausprosessin aika-
na.

4. Kédynnistd kireysmittari painamalla sormella hitaasti painepintaa vas-
ten, kunnes kuulet tai tunnet napsahduksen, ja vapauta paine valitto-
maisti napsahduksen jélkeen.

5. Nosta kireysmittari varovasti hihnalta ja lue hihnan kireys tasmaélleen
siitd kohdasta, jossa osoitinvarren yldpinta ylittda asteikon.

6. Sdada hihnan kireyttd, kunnes mitatut ja ilmoitetut arvot ovat yhta
suuret. Ald unohda pyérittia voimansiirtoa pari kertaa aina hihnan ki-
reyden sdaddon jalkeen.

Kuva 14.15 Seuraavaa kireysmittausta kidytetidn ainoastaan moniurahihna-
kaytoissd, kun arvot ylittavat Optikrik IIl:lla mitattavat arvot.
(Kuva 14.16)

1. Ripusta testauskoukku (A) hihnalle hihnapyorien valiin.

. Kédédnna toinen koukku (B) seuraavan hihnan yli ja nollaa koukku.

. Veda kahvasta, kunnes asteikossa (C) on oikea testivoima.

. Hihnan kireys voidaan lukea asteikosta (D) painaumasyvyytena.

Q1 = W N

. Sadda hihnan kireyttd, kunnes mitatutja ilmoitetut arvot vastaavat toi-
siaan.

Kuva 14.16
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Kiilahihnapyorat ja TB-holkit

Asennus ja purkaminen

Asennus, katso my®ds sivu 22.

Holkki Holkki
TB 1008-3030 TB 3525-5050

Purkaminen, katso my0s sivu 23.

Holkki Holkki
TB 1008-3030 TB 3525-5050
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Hihnan kireysarvot
Optibelt-kiilahihnoille

Staattinen jénnitys Tpaqy

(N)
Hihnan profiili Pienimman hihnapyérin Kapeat, huoltovapaat Optibelt Optibelt
halkaisija Optibeltin SK/VB Super TX
Red Power paallystetyt kapeat ja muottihammastetut
(mm) -kiilahihnat klassiset kiilahihnat raakareunaiset
kiilahihnat
Asennus Uudelleen Asennus Asennus
uudet hihnat asennus uudet Tarkistus uudet hihnat Tarkistus
sama hihna hihnat

<71 250 200 200 150 250 200

SPZ; 3V/9V > 7190 300 250 250 200 300 250

XPZ; 3VX/ONX > 90 <125 400 300 350 250 400 300
>125 *

<100 400 300 350 250 400 300

SPA >100 <140 500 400 400 300 500 400

XPA >140 K200 600 450 500 400 600 450
>200 *

<160 700 550 650 500 700 550

SPB; 5V/15N; >160 K24 850 650 700 550 850 650

XPB; 5VX/15NX >224 355 1000 800 900 700 1000 800
>355 *

<250 1400 1100 1000 800 1400 1100

SPC >250 355 1600 1200 1400 1100 1600 1200

XPC >355 560 1900 1500 1800 1400 1900 1500
>560 *

<50 = = 90 70 120 90

Z2/10; > 50 <71 120 90 140 110

ZX/X10 > 71 <100 140 110 160 130
>100 *

<80 - - 150 110 200 150

A/13; > 80 <100 200 150 250 200

AX/X13 >100 <132 300 250 400 300
>132 *

<125 = = 300 250 450 350

B/17; >125 <160 400 300 500 400

BX/X17 >160 <200 500 400 600 450
>200 *

<200 N - 700 500 800 600

C/22, >200 50 800 600 900 700

CX/X22 >250 355 900 700 1000 800
>355 *

* Hihnan kireysarvot on laskettava tietokoneella.

Kireysmittarit:
Optikrik 0
Optikrik |
Optikrik Il
Optikrik 11l

Alue: 70-150 N
Alue: 150-600 N
Alue: 500-1400 N
Alue: 1300-3100 N

Taulukko ei korvaa tietokonelaskelmaa tai ohjelehtea! Arvoja voidaan kayttaa
silloin, kun optimiarvoja sisaltavaa tietokonelaskelmaa tai ohjelehtea ei ole
saatavissa (katso sivu 24). Arvot perustuvat suurimpaan mahdolliseen voiman-
siirtoon ja ne ilmoittavat myos akselin enimmaiskuorman.

Kayttoalue:

Kapeat kiilahihnat
Klassiset kiilahihnat

Hihnan nopeus v = 5-42 m/s
Hihnan nopeus v = 5-30 m/s
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14.8 Puhaltimen laakerit

Yksikén _ Maks. ks, AKseli poine Laakeri-F33KeT i oialo. . . Ohjausren- Puristus- _.. . Tiivis- yiitelu
koko Puhallin k|e_rr.l KW %) kg merkki yksikko- tyyppi Laakerityyppi gas rengas Tiiviste teren- (rasva)
min. (mm) tyyppi gas
Elinikdinen voi-
7cNoe | C2LF-225 3400 50 20h7 11,4 SKF YET204 RIS204 telu :
C2LB-225 4500 1,7 20h7 12,5 SKF YET204 RIS204 E|||n|ké|nen VOi-
telu
Elinikdinen voi-
ZCN 13/6 C2LF-280 2700 8,0 25h7 18,5 SKF YET205 RIS205 telu
C2LB-280 4200 3,5 25h7 18,0 SKF YET205 RIS205  Elinikainen voi-
telu
Elinikdinen voi-
C2LF-355 1900 10,0 30h7 30,0 SKF YET206 RIS206 ETilﬁikéinen el
ZCN 13/8 |C2LB-355 3300 6,0 30h7 33,0 SKF YET206 RIS206 Gl
C2HB-355 4000 12,0 30h7 33,0 SKF 6207-2RS1K 207H7 Siirieingm wefe
telu
Elinikdinen voi-
C2LF-400 1700 11,0 30h7 38,0 SKF YET206 RIS206 ETilﬁikéinen Voi-
ZCN 18/8 |C2LB-400 2800 7.0 30h7 43,0 SKF YET206 RIS206 telu
C2HB-400 3500 12,0 30h7 44,0 SKF 6207-2RS1K H207 Elinikainen voi-
telu
Elinikdinen voi-
C2LF-500 1300 150 35h7 57,0  SKF YET207 RIS207 E?i'ﬁikéinen voi-
ZCN 18/10 | C2LB-500 2100 10,0 35h7 64,0 SKF YET207 RIS207 Gl
C2HB-500 2800 23,0 35h7 66,0 SKF 6208-2RS1K H208 linieingm wel-
telu
Elinikdinen voi-
C2LF-560-R 1200 15,0 40h7 93,0 SKF YET208 RIS208 telu
ZCN 18/12 | C2LB-560-R 2000 13,0 40h7  102,0 SKF 6209-2RS1K H209 Elinikdinen voi-
C2HB-560-R 2500 28,0 40h7  118,0 SKF SNL509N 22209 CCK/C3W33 2FRB3.5/85 H309vz425 TSN 509 G telu
10g/4380h
Elinikdinen voi-
ZCN 18/12 C2LF-630-R 1000 18,5 45h7  114,0 SKF YET 209 telu .
7CN 18/15 C2LB-630-R 1600 14,0 45h7 1340 SKF 6210-2RS1K H210 Elinikdinen voi-
C2HB-630-R 2100 32,0  45h7  150,0 SKF SNL510 22210 CCK/C3W33 2FRB9/90 H310vz425 TSN 510 G telu
119/4380h
Elinikdinen voi-
ZCN 18/15 C2LF-710-R 850 22,0 45h7  154,0 SKF YET 209 telu )
7CN 18/18 C2LB-710-R 1450 18,0 45h7  168,0 SKF 6210-2RS1K H210 Elinikdinen voi-
C2HB-710-R 1900 44,0 45h7  169,0 SKF SNL 510 22210 CCK/C3W33 2FRB9/90 H310vz425 TSN 510 G telu
119/4380h
ZCN 18/18 C2LF-800-R 750 37,0 55h7  260,0 INA  PASE55 ASE 11L GRAE 55 NPPB 129/4380h
ZCN 21721 C2LB-800-R 1350 25,3 55h7  267,0 INA~ PASES55 ASE11L GRAE 55 NPPB 129/4380 h
C2HB-800-R 1660 48,3 60h7  287,0 SKF SNL 513-611 22213 CCK/C3W33 2FRB10/120 H313 TSN 513 G 189/4380 h
C2LF-900-R 650 48,0 50h7 3180 INA  PASE 60 ASE 12 GRAE 60 NPPB 149/4380h
ZCN 21/21|C2LB-900-R 1200 33,7 60h7  343,0 INA PASE 60 ASE 12 GRAE 60 NPPB 149/4380h
C2HB-900-R 1480 63,0 65h7  362,0 SKF SNL 515-612 22215 EK/C3 2FRB12,5/130 H315 TSN 515G 20g/4380h

C2LF = Eteenpain kaartuvat siivet

C2LB = Taaksepain kaartuvat siivet

C2HB = Taaksepéin kaartuvat siivet, vahvistettu muoto
-R = Galvanoitu, vahvistettu runko

14.9 Laakerien vaihto
Pura puhallinyksikko edelld maini-
tulla tavalla.

Loysenndjairrotakiilahihnatja veda
hihnapyora pois puhaltimen akse-

lista.

Tue puhaltimen akselia siltd puolel-
ta, josta laakeri vaihdetaan.

Kysy tarvittaessa tarkempia neuvo-
ja.
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15. Aksiaalipuhaltimet

Kuva 15.1

Kuva 15.2

ACG 400-710

Puhallinyksikdsséd on erityinen
ACG-tyypin Novax-aksiaalipuhal-
lin, jossa on tarindnvaimennus, ku-
vat 15.1ja 15.2.

Puhaltimen tasainen poistoaukko
jatkuulevynldpi kumitiivisteelld va-
rustettuna, kuva 15.3.

Koko puhallinyksikkd on asennettu
levedlle kiskolle. Yksikko on kiinni-
tetty kiskoon ja poistopaneeliin nel-
jalla kiinnikkeelld. kuva 15.1.

Kuva 15.3

Poistopaneeli on varustettu ulko-
puolelta tapeilla pyoreiden kanavi-
en asentamiseksi, kuva 15.4. Puhal-
timen poistoaukot johtavat panee-

liin ja tapin viereen, kuva 15.5.
—

Kuva 15.4

Kuva 15.5

Puhallin tarkistetaan ja huolletaan
avaamalla koneen huoltosivun tar-
kastusluukku.

ACG 800-1120

Puhallinyksikossa on ACG-tyypin
Novax-aksiaalipuhallin, jossa on ta-
rindnvaimennusjajoka onasennettu
ulos vedettaville kiskoille, kuva 15.6.
Puhaltimen poistoaukko on liitetty
yksikon poistopaneeliin joustavalla

liitannalld, joka on kiinnitetty riip-
pukiskoilla, kuva 15.7.

Kuva 15.6

Kuva 15.7

Puhallinyksikko on asennettu ko-
neen alaosaan ja se on kiinnitetty
huoltosivun poikittaisille kiskoille
ruuveilla. Huoltosivun vastakkai-
sella puolella puhallinyksikkd on
kiinnitetty kiskoihin pidikkeilla.
Pubhallin tarkistetaan ja huolletaan
avaamalla koneen huoltosivun tar-
kastusluukku.
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15.1 Varastointi

Jos konetta varastoidaan yli kolme

kuukautta, suosittelemme, ettd pu-
hallinpy6rdd pyoritetddn sadannolli-
sesti kdsin.

15.2 Sahkoliitannat

Valtuutettu henkilo tekee sahkolii-
tannat moottorin liitantakotelon voi-
massa olevien sdad 6sten mukaisesti
kannen sisdpuolella olevaa kaaviota
noudattaen.

Aseta lukittava huoltokytkin ilmanki-
sittelykoneen ulkopuolelle.

Moottoriliitdinnoissd on kaytettava
hyviaksyttya kumikaapelia voimas-
sa olevien sadddsten mukaisesti. Ald
johdota kaapelia tarkastusluukku-
jen ldpi. Sahaa kaapelildpiviennille
reikd pistosahalla ja asenna kaapeli-
lapiviennit esimerkiksi sivun 9 ku-
vassa 7.24 osoitetulla tavalla.
Kaapelin on oltava niin pitkd (n. 1,5
x koneen leveys), ettd puhallinyksik-
ko voidaan vetdd kokonaan ulos tar-
kistusta varten. Kaapelin liitdinnéan
jilkeen kaapeli on suojattava siten,
ettd se ei kosketa puhallinta.

15.3 Ennen kayttoa

Tarkista, etta:

— kaksi kuljetuskiinnikettd on pois-
tettu sekd huoltosivulta ettd huol-
tosivun vastakkaiselta puolelta

— pubhallinpyora pyorii esteettd eika
kosketa koteloa

- sdhkoliitainnét ovat voimassa ole-
vien sdddosten mukaiset ja etta
moottorikdynnistin on sdddetty
moottorin nimellisvirran mukaan

— puhaltimen imupuolelle on asen-
nettu varoverkko

— kanava on asennettu puhaltimen
painepuolelle

— kaikki vieraat esineet (paperi, tyo-
kalut jne.) on poistettu ilmateista
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— puhaltimen pyo6rimissuunta on
sama kuin nuolikyltissa (tarkistus
lyhytaikaisella kaytollad).

15.4 Kaynnistys

Kéynnistd puhallin.

Tarkista, ettd tarindtaso on normaali.
Puhaltimen toimintanopeuden téari-
nétaso ei saa olla yli 7 mm/s, kah-
desta kohtaa mitattuna, 90° sivussa
puhaltimen kotelon ulkopuolella se-
kd moottorin vapaan akselin paéssa.
Jos tarindtaso on yli 11 mm/s, puhal-
lin on tasapainotettava.

Tarkista puolen tunnin kdyton jal-
keen, ettd puhallin toimii normaalis-
ti.

15.5 Yleistarkastus ja kunnossa-
pito

Ennen kuin avaat puhallinosan luu-

kun, katkaise puhaltimen virran-

syOtto ja aseta huoltokytkin 0-asen-

toon.

Avaa luukku, kun puhallin on hidas-

tunut (vah. 2 minuuttia).

ACG 400-710

Tarkista puhaltimen toiminta kaksi
kertaa vuodessa, mukaan lukien
epdnormaalien d&nien ja tarinan tar-
kistus.

Kéyton aikana esiintyvéan tarindn
syy on yleensd polyn tai lian kerdan-
tyminen napoihin taisiipiin. Yleensa
tdrinda ei esiinny puhdistuksen jal-
keen. Jos tdrind ei lakkaa, kutsu pai-
kalle valittdmasti asiantuntija, silld
jatkuva tédrind lyhent&a seka siipien
ettd moottorin laakereiden kaytto-
ikaa.

15.6 Puhallinyksikon purkami-
nen huoltoa varten

Ennen kuin avaat puhallinosan luu-
kun, katkaise puhaltimen virran-
syotto, aseta huoltokytkin 0-asen-
toon ja lukitse kytkin.

Avaa luukku, kun puhallin on hidas-
tunut (vdah. 2 minuuttia).

ACG 400-710

Irrota huoltosivun nelja kiinniketta,
joilla puhallinyksikké on kiinnitetty
poistopaneeliin ja kiskoon, kuvat
15.1ja 15.3. Veda puhallinyksikkoa
ja kddnna sitd taaksepdin (poispdin
poistopaneelista), kunnes puhallin-
tappi on kokonaan irti paneelista.
Puhallinyksikko py®orii kiskon si-
simpien kiinnikkeiden ympéri. Irro-
ta puhallinyksikko kiskon sisimmis-
ta kiinnikkeista vetamalld yksikkoa
kohti luukkua. Puhallinyksikko liik-
kuunyt vapaasti, ja se voidaan vetda
ulos koneesta.

ACG 800-1120

Irrota paneeli ja luukun sivukarmi.
Irrota huoltosivun puolelta ruuvit,
joilla puhallinyksikké on kiinnitetty
kiskoihin.

Vapauta kiskot, joilla joustava liitan-
td on kiinnitetty poistopaneeliin.
Veda puhallin ulos. Varmista, ettd
joustava liitdntd on taysin irti poisto-
paneelin tapista.



15.7 Moottorin purkaminen
Tue puhallinkotelo ja pura tarinda
vaimentavat asennukset ja myota-
suuntainen ohjaussiipikokoonpano
(kuva 15.9), osat 13, 10, 11 ja 14 pu-
haltimen poistopuolelta.

Nosta puhallin pois ripustuskou-
kusta ja irrota keskiruuvi, osa 09, ja
keskilevy, osa 08, puhallinpyoréasta.

Pura puhallinpy6rd navan kahteen
kierrereikddn kiinnitetylld irrotus-
laitteella, osa 12.

Irrota moottori 10ysaamalla mootto-
rikotelon ruuveja, osat 05 ja 06. Nyt
voit irrottaa moottorin (osa 01) ja
moottorilaipan (osa 02).

Huolehdi moottorin irrottamisen ja
purkamisen aikana, ettd yksittdiset
osat eivit altistu iskuille jne., jotta
moottorin laakerit tai muut puhalti-
men osat eivit vahingoitu.

o @
Kuva 15.9

15.8 Moottorin asennus

Asenna moottori takaisin huollon
jalkeen. Varmista, ettd moottorilaip-
pa (osa 02) sijaitsee oikeassa paikas-
sajaettd moottorin akseli on keskelld
puhallinkoteloa ennen pulttien (osa
06) kiristamista.

Asenna puhallinpyo6ré (osa 07)
moottorin akselille akselin kierrerei-
kédan kiinnitetylld vetotyokalulla.
Aseta puhallinpy6rdn napa nojaa-
maan moottorin akselilaippaa vas-
ten. Tarkista, ettd siipien etdisyys ko-
telosta on yhtd suuri joka puolella
kotelon kehé&a. Jos ndin ei ole, sdada
moottorin sijaintia ripustuskokoon-
panossa. Asenna seuraavaksi keski-
ruuvi (osa 09) ja keskilevy (osa 08).
Asenna puhallin my6tdsuuntaiseen
ohjaussiipikokoonpanoon (osa 13)ja
tarindnvaimentimille (vaihda jousi-
levyt ja lukkomutterit puhaltimen
kokoonpanon aikana).

Asenna puhallinyksikko lopuksi pu-
hallinkoteloon.

Kun kédynnistat puhaltimen, nouda-
ta kappaleiden 15.3 ja 15.4 toiminta-
ohjeita.

a
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15.9 Siipijaon sdato

Siipijako on sdéddetty tehtaalla eri-
koistyokalulla (kiinnityslaite), jotta
koneen toiminta vastaa asiakkaan
vaatimuksia.

Puhaltimen tehoa voidaan saataa
muuttamalla siipijakoa. Télléin on
tunnettava moottorin kuorma ja
kdyran suurin mahdollinen siipijako
suhteessa moottorin tehoon (jos sii-
pijakoa suurennetaan).

Ota yhteyttd Novencoon ennen kuin
saadat siipijakoa. Novenco voi toi-
mittaa siipijaon sddtdmiseen tarkoi-
tettuja erikoistyokaluja ja ohjeet pu-
hallinpy6ran tasapainottamiseen.
Siipikulman saatotyokaluja késitte-
leva esite on saatavissa pyydettdes-
sd.
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15.10 Ilmamaaramittari
IIlmamaéaaramittari koostuu puhalti-
men imuaukossa olevasta painean-
turista ja manometrista, joka on
asennettu puhallinosan ulkopuolel-
le kahden mittaliittimen kanssa. Toi-
nen mittaliittin on liitetty paineantu-
riin ja toinen puhaltimen sisdosaan.

Kuva 15.11

Kuva 15.12

1. Manometrin kalibrointi
Varmista, ettd kaikki U-muotoisessa
oikosulkuletkussa (3) oleva mano-
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metrineste on valunut mitta-astiaan
(2). Katkaise seuraavaksi letku ku-
van 15.10 osoittamalla tavalla.
Loysaa ruuvit (5 ja 6) ja kalibroi mit-
tari varovasti kdantamalld mitta-as-
tiaa (2) pohjalevyssé (1), kunnes
osoitin (4) osoittaa kohtaa 0 kiinteas-
sd paineasteikossa (A) kuvan 15.11
osoittamalla tavalla. Kirista seuraa-
vaksi ruuvit (5ja 6). 0-asennon kalib-
rointi on tehtdva suunnilleen siina
lampétilassa, jossa mittaria kdyte-
tdaan. Jotta manometrineste ei rois-
kuisi mitta-astiasta (2), véliseinan (7)
pituus on sovitettu siten, ettd ilma
kulkee ldpi, jos paine ylittdd mittarin
paineasteikon. Jotta virtaus ei olisi
liian voimakas, manometrin muka-
na toimitettavat siniset heikennysni-
pat (10) asennetaan letkuihin (kuva
15.12) ennen asennusta painemitta-
riin. Liitd paineanturista tuleva letku
manometrin (+)-pddhén ja puhallin-
osasta tuleva letku manometrin (-)-
padhan (kuva 15.11).

2. Ilmamairadasteikon sdito
Paineanturi on kalibroitu ja ilma-
maéard on laskettu seuraavan kaavan
perusteella:

1
q=1;.r

Kalibrointiarvot pt ja q saadaan
ohessa olevasta taulukosta ja mano-
metri sdddetddn seuraavasti: Kdan-
nd ilmamaéaraasteikkoa (A, kuva
15.12) teravailla esineelld manomet-
rin oikeassa yldkulmassa olevan au-
kon lédpi, kunnes siniselld asteikolla
oleva ilmamaara q on vastapaata
kiintedlld asteikolla olevaa painetta
pt. Lue seuraavaksi ilmamaéra suo-
raan m3/s:na siniseltd asteikolta.
Esimerkki:

Climaster ZCN 18/8, jossa puhallin-
tyyppi 560/280:

Pt =300 Pa, q = 3,73 m3/s.

Kéaénna sinista asteikkoa (A), kun-
nes q = 3,73 m3/ s on vastapaita ar-
voa pt = 300 Pa. Manometri on nyt
asetettu kohdalleen ja vihredd merk-
ki, joka osoittaa £15% ilmamadéran,
kiannetdian, kunnes 3,73 m3/s on
alueen keskella.

Puhallinty Kalibrointiarvot

yppi ACG pt,Pa g, m3/s

400/160 8,45 300 2,05
400/230 | 10,02 200 1,41
500/160 5,32 200 2,66
500/230 5,62 200 2,52
500/280 6,27 300 2,76
500/330 7,48 400 2,67
560/230 4,33 400 4,00
560/280 4,65 300 3,73
560/330 522 400 3,83
560/380 6,22 400 3,22
630/230 3,36 400 5,95
630/280 3,50 400 5,72
630/330 3,77 400 5,30
630/380 4,22 400 4,74
710/230 2,64 400 7,59
710/280 2,67 400 7,48
710/330 2,80 400 7,15
710/380 3,01 400 6,64
800/230 2,09 400 9,56
800/280 2,08 400 9,62
800/330 2,13 400 9,41
800/380 2,22 400 8,99
900/280 1,64 200 8,61
900/330 1,65 200 8,58
900/380 1,69 200 8,37
900/403 1,72 200 8,23
900/578 2,22 400 8,99
1000/380 1,34 100 7,46
1000/403 1,35 100 7,39
1000/578 1,61 200 8,79
1120/403 1,06 100 9,41
1120/578 1,18 200 8,46
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16. Puhallinmoottorit
Puhallinmoottorit asennetaan teh-
taalla ennen toimitusta yleensa il-
man sahkoliitdntoja.

Siahkoliitannat

Valtuutettu henkil6 tekee sahkolii-
tannat moottorin liitintakotelon voi-
massa olevien sdad6sten mukaisesti
kannen sisdpuolella olevaa kaaviota
noudattaen.

17. Adnenvaimennin
Vaimenninlevyt on sijoitettu koneen
vaippaan ja ne on kiinnitetty yla- ja
alaosasta kiskoihin. Levyt ovat 200
mm:n mineraalivillaa, joka on paal-
lystetty molemmin puolin mustalla
lasihuovalla. Levyt on asennettu le-
vykoteloon.

17.1 Puhdistus

Puhdista ddnenvaimennin polyn-
imurilla. Jos et pysty imuroimaan le-
vyja rakojen viélistd, irrota sivupa-

18. Kostutin

Kostuttimessa on runkorakenne,
jossa on Glasdek-kostutuskasetti ja
vesisdilio.

Yksityiskohtaisemmat tiedot toimi-
tetaan kostuttimen mukana, ja tietoa
on saatavana pyynnostad pdf-doku-
menttina.

FabGB_cp.pdf.

Aseta lukittava huoltokytkin ilman-
kasittelykoneen ulkopuolelle.
Moottoriliitdnnoissa on kdytettava
hyvéksyttya kumikaapelia voimas-
sa olevien sdaddosten mukaisesti.
Ald johdota kaapelia tarkastusluuk-
kujen lapi.

Kaapelin on oltava niin pitka (n. 1,5
x koneen leveys), ettd puhallinyksik-
ko voidaan vetdd kokonaan ulos tar-
kastusta varten. Kaapelin liitdinnén

neeli (katso sivu 5) ja vedd levyt ulos
imurointia varten.

Levyt sijaitsevat kulmaosissa ko-
neen alaosassa. Levyja ei ole kiinni-
tetty koneeseen, ja ne voidaan vetda
ulos sen jalkeen, kun sivupaneeli on
irrotettu.

Tiirkedd: Ole varovainen ja huolehdi, et-
td mustasta lasihuovasta valmistettu le-
vypinta ei vahingoitu puhdistuksen ai-
kana.

jalkeen kaapeli on suojattava siten,
ettd se ei kosketa hihnakdyttod ja pu-
hallinta.

Lisatietoa liitdnn&sta ja kunnossapi-
dosta loydat moottorien asennus- ja
kunnossapito-ohjeista, joka toimite-
taan moottorin mukana tai varaosa-
pakkauksessa.

Levyjen vilinen etdisyys varmiste-
taan etédisyyskiinnikkeilld, joita on
yksi jokaisessa kulmassa.
ZCN-tyypin kokojen 13/6ja 13/8 le-
vypaksuus on takana 100 mm, eika
levyssa ole etdisyyskiinnikkeita.
Levy on sijoitettava takaosaan mata-
lan melutason varmistamiseksi, ts.
huoltosivun vastakkaiselle puolelle
ddnenvaimentimen kokoonpanon
aikana.
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19. Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Yhdenmukainen EY:n konedirektiivin 98/37/EY liitteen II, A kanssa.
Valmistaja: ~ Novenco A/S

Osoite: Industrivej 22
DK-4700 Naestved

vakuuttaa taten, etta
tyypin ZCN 9/6-21/21 Novenco -ilmankaisittelykone

a) vastaa seuraavassa mainittuja direktiivivaatimuksia edellyttden, ettd tuotteet asennetaan mukana toimi-
tettavien ohjeiden mukaisesti. Jos tuotteita muutetaan, vaatimustenmukaisuusvakuutus ei ole voimassa.

Direktiivit:
— EC Machinery Directive 98/37/EC

— EMC Directive 89/336/EC (amended by 92/31/EC and 93/68/EC)
— Low Voltage Directive 73/23/EC (amended by 93/68/EC)

b) on valmistettu seuraavien harmonisoitujen standardien mukaisesti:

— EN292-1, EN 292-2, EN292-2/A1, EN 294
— EN 60204-1

Edellytamme, ettd Novencon asennusohjeita on noudatettu.
Naestved, 01.10.2006
Bjarne Serensen

Department Manager
Novenco A/S
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